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NASI NAJLEPSI 



Konlynuujemy list? najlepszych modela- 
rzy LOK, ktorzy spelnili warunki i zdobyli 
prawo do najwyzszej klasy sportowej oraz 
ztotej odznaki sportowej modelarstwa Li- 
gi Obrony Kraju. 

Nad mien I a my, ze terroin nadsytanla wniosk6w 
o przydzlelenle klas 1 odznak sponowych za wy- 
nlkl uzyskane w latach ubleglych uptynqt 30 mar- 
cs 11173 r. Od tej chwili klasy t odznaki sportowe 
bedq przydzlelane tylko za wynikl przewldzlane 
norma ml uzyskane w danym roku kalendarzowym, 
przypomlnamy, ze prxyjmujemy tylko wnloskl 
z odpowlednlm umotywowanlera dostarczone przez 
zarzady wojewodzkie LOK. 

1. MARIAN R A DECK I z Wroclawia — za wynlk 
l 26. 494 km/h uzyskany modelem aamochodu pred- 
Koiclowego klasy III-S. 

2. ZBIGNIEW KRUSZCZYNSK1 z Bydgosxczy — 
za wynlk 173,077 km/h uzyskany modelem samo- 
ehodu predkoiclowego klasy II. 

3. TADEUSZ KROL z Kowall, pow. Klelce — za 
wynlk lt9 pkt. uzyskany w klasle modell reduk- 
cyjnych plywajacych zdalnle atarowanych F2. 

1. FRANCISZEK 8TANKIEWICZ z Krakowa — za 
wynlk US pkt. uzyskany modelem manewrowym 
ptywajacvni > zdalnle aterowanym F3. 
J. WACLAW DOBROWOLSKI ze Szczeclna — za 
zdobycle tytutu mlatrza polskl w 19 68 r, w klasle 
modell plywajacych slizgdw" prfldkoaciowych A3, 
e. W1TOLD MACIASZCZYK 7. ZleloneJ C6ry — za 
uzyakanle 10D pkt. modelem Jachtu zaglowego kla- 
sy DX w 1BT2 r. 

7. CZEStAW NOWICKI z ZleloneJ G6ry — za 
uzyskanle 78,a pkt. modelem Jaehtu Zaglowego 
klasy DX w 1970 r. 

8. JAN XOKOSZKA z Bytomla, woj. katowlckle — 
za uzyskarvle 163 pkt. modelem plywajqcym zdalnle 
Kterowanym klasy F2. 

9. PAW EL PELKA z Bytomla. woj, katowlckle — 
za tytul mlstrza Polski w 1967 r. w klasle mo- 
dell plywajacych zdalnle sterowanych Fl-VS. 
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MODELARNIA 
0KR|T0WA 

Wsrbd licznyc-h mo- 
del a ml okretowych 
LOK rva wyrozntenle 
zasiuguje pracownla 
modelarstwa okreto- 
wego przy Mtodzlc- 
lowym Domu Kultu- 
ry w Szczeelnku. 
Mtodziei szkolna 
znajduje tarn tfot- 
kllwa. opleke. moz- 
nosi zapozrmnla sle 
'. tajnlkaml modelar- 
stwa okrctowego 
oraz samodzielnego 
rozpoczecl* konstru- 
owania modell. , 
Ich model e czesto 
pokazywarte sa apo- 
leczenstwu tcgo ml*, 
sta na wystawach 
urz^dzanycli przez 
Ml) K. 



NASZA T * n * i * kn 'i """it' 1 galeonu SMOK w skat. l:i*o to dzielo mlodzfezy i sracownl modelarstwa 

okretowsgo Palscu Kultury w Poznanlu, praeuja.eej pod kierunkiem Instruktora Edwarda 
ni/i, » Ki* ■ Komurty. Jest to plerwszy w Police mode] tego ok ret u zbudowany z. wydanych przez nat 

UKUUKA „Plan6w Modelarnklch". 

" FOT. E. KOMUDA 



MODKLARZ 




Koga elhLatka z 1J5» roku Hoik. gdaiUkl i. una roku On Iron WOOnik * 1CU roku 



POPULARYZATORZY 
POLSKICH TRADYCJI MORSKICH 

Obchodzone rokrocznie „Dni Morza" sq rdwniez wielkim swietem i wydarzeniem dla 
modelarzy okretowych LOK. Z tej okazji organizujq oni liczne zawody, pokazy modeli 
plywajqcych, wystawy, konkursy. A majq co pokazac, gdyz to setkach modelarni w calym 
kraju buduje siq tysiqce przeroznych modeli okrqt&w. Nawet nie zdajemy sobie sprawy, 
jak wielkq rolq odgrywajq ci modelarze w popularyzacji polskich tradycji morskich. 



Mlodziez, budujae modele, zapo- 
znaje si? z zagadnieniami morski- 
mi w sposbb praktyczny 1 trwaly. 
Ich wiedza jest grunt own a, pogle- 
biona przez doclekanie zasad i pra- 
widlowosci konstrukcji jednostki 
oraz studiowanie materia!6w hi- 
storycznych dotyczacych okresu, 
w kt6rym budowane byly okxe.ty. 
Dlatego na konkursach maryni- 
stycznych wtasnie modelarze okrs- 
towi odnosza, sukeesy, 

Dzieki modelarzom, a przede 
wszystkim ich modelom, poznaje- 
my blizej okrety, na k tor yen wal- 
czyli Polacy, takie jak BURZA, 
BLYSKAWICA, ORZEL, SEP, 
SRYF Up., oraz statki, na kt6rych 
Polacy rozslawiaja imie Polski, ply- 
wajac po morzach i oceanach na- 
szego globu. 

Dla przykladu mozna podac mlo- 
dych konstruktordw z pracowni 
modelarstwa okrstowego Palacu 
Kultury w Poznaniu, kt6rzy wraz 
z instruktorem Edwardem Komu- 
da postanowili w postaci wykona- 
nych przez siebie modeli przedsta- 
wic rozw6j floty polskiej oraz pol- 
skosd terenow 1 in last lez^cych 



nad Baltykiem. Dla tego celu zbu- 
dowali modele: dlubanki-lodzi bo- 
jowej z X w. wydobytej w i960 
roku z dna Jeziora Lednickiego 
k. Poznania, lodzi staroslowian- 
skiej z X — XIII w. znalezionej 
w 1930 roku w Oruni k. Gdanska. 
Przygotowuja. sie, tez do zbudowa- 
nia mod el u lodzi sw, Wojciecha 
i lodzi staroslowiarisklej z Rugii. 
Najefektowniejsze modele, ktdre 
zbudowali. to koga elblaska z 13S0 
roku, hoik gdanski z 1400 r., koga 
gdaftska z XV w., galeon „Smok'* 
z 1572 r. oraz „Wodnik" z okresu 
bitwy pod Oliwa. w 1627 r. W bu- 
dowie natomiast sa. modele, karaka 
„PiotT z Gdanska" z 1462 r., lugra 
„Lucja Malgorzata", kt6ra polska 
wyprawa naukowa w 1882 r. ply- 
ne.la do Kamerunu, oraz modele 
polskich okretow z okresu bitwy 
pod Oliwa, jak „Sw. Jerzy", „Kr61 
Dawid", „Panna Wodna" i inne. 
Przygotowuja sie. tez do wykona- 
nia modeli „Zawiszy Czarnego" 
I (1 Daru Fomorza". 

Drugim przykladem sluzyf moga 
koledzy z modelarni okretowej 
OPP „BIiza" z Wejherowa, woj. 
gdanskie, pracujacy pod kierun- 



kiem instruktora Kazimierza Dzie.- 
cielsklego. Od kilku lat urzadzaja 
oni na specjalnym basenie wznie- 
sionym w czynie spolecznym og61- 
nopolskie zawody modeli statkow, 
zbudowanych w polskich stocz- 
niach. Biora tez aktywny udzial 
w zawodac;h modeli plywajacych: 
w wojewddzkich, krajowych i za- 
granicznych. Przyklad6w podobnej 
dzialalnosci mozna by poda6 setki, 

Pi^kna jest to praca mlodziezy. 
Dlatego, gdy przyjda ; .Dni Morza" 
i na rzeki, jeziora i inne akweny 
wyplyna modele, wiedziec trzeba, 
ile trudu kosztowalo zbudowanie 
tych wiernych oryginalom minia- 
tur. Dobrze wykonany model ply- 
waj^cy to tysi^c godzin mozolnej 
pracy. Dlatego za prace. te. niech 
bqda obdarzani oklaskami i uzna- 
niem, 

Tak, jak nakazuja uchwaly VII 
Plenum KC PZPR, mlodziez mo- 
delarska LOK poprzez swoj^ prace 
i zainteresowania wychowywana 
jest na zarliwych patriotdw kocha- 
jqcych kraj i polskie morze. 

Niech radosne be.da dla nich te- i 
goroczne „Dni Morza". 



Dzirtl^clolHni Marcfc Sreduiawa i laciekawlaniem 
DKl^da model holownlka JANTAR wykonany pnez 
Edwarda Krafta 7, Wejherowa 



Ctxegon Blatas z Wejherowa xbudowai model ptywajacV ra- 
dzieekiego nlaxcsyclela KOTLIN, prxy ktorym pracowal iooo go- 
dzin, Zdohyl on lym modelem tray tytuly miitrta Polakl (im. 
ltff , 1370) oraz IV ralejuct w 1)72 roku. 




WOJSKOWE RAKIETY 1WIATA 




CWICZEBNA RAKIETA plot. THUNDERBIRD Mk 1 



Rait em x przyjeciem przez Wlelka, 
Brytanie na uzbrojenle rakiety plot 
THUNDKRBIRD Mk 1 opracowano Jej 
taris/ a vvcrsjc £wlczebn&. Rakicta bo- 
jowa byta prexentowana czytelnikom 
..Modelarza" w nrze 11/71, totez obeenle 
oeraniczymy sle jedyaie do om6w!enla 
budowy modelu. 

W wersji cwiczebnej zastosowanu 
tz<;s£ elementow z wersji bojowej. VVy- 
mlary raklety prawle sir nie zmlenity. 
Drobnej modyflkacjl ulcgla soma ohej- 
ma taczaca sllnlkl startowe z kadlubem. 
Xa jej obwodzle rozmleszczono syme- 
trycznfe prostok^tne wyst^py. Obejmy 
dolne rowniez maja symetrycznc wy- 
stt;py. Urzadzunle prowadstace na wy- 
rzutni ale jest wykonane razem z obej- 
ma, lecz znajduje sie nlzej i jest mo- 
cowane bezposrednlo do kadluba. Wy- 
mlary wystepow zostaly podane na ry. 
sunkach. 

Wersja cwlczebna ma clekawie roz- 
wiaxane malowanie, znacznie rozniace 
sic od wersji wojskowej. Calosc poclsku 
malowana jest na clemnozlelony kolor 
wojskowy. Na kadluble znajduje sle. 
kilka blalyob paskow, poziomycb 1 plo- 
nowyeb, o roznej xrubosci. Podobne 
paskt znajduja. si? na silnikach star- 
lowych. Wystepy na obu obejmach — 
Kornej 1 dolnej, malowane 94 na blalo, 
ale tylko od czola, gdyz bokl wystepow 
su. zlelone. Jest rzecza. charakiery- 
siyczna, ze kolejne cztery pozycje ra- 
klety (obrot kazdej u 90° w stosunku 
do poprzednlej) przedstawlaja. identycz- 
ne malowanie. totez do Jego pokazania 
wystarcza w zupelnosci jeden rzut. Na 
kadluble, silnikach startowych, skrzy- 
dlach i statecznlkach kadluba znajduja. 
si? naplsy DRILL wykonane w trzcch 
roznych wlelkosciach w zaleznoset od 
elementu. Propozycje wszystkich napi- 



sow sa state. Naplsy na kadluble (8 
izt.) oraz na skrzydlacb (8 szt.) s% 
Identyczne. Nieco mniejsze sa na- 
plsy na statecznlkach kadluba (8 na- 
pisow). Na silnikach startowych (po 
Jednym naplsle na kazdym) znajduja. 
sie. napisy dwukrotnle mnlejszc w po- 
rownanlu z naplsaml na kadluble. Wy- 
konanle napisow, sprawl a jace najwlc.k- 
sza trudnosc, moze bye przeprowadzone 
roinymt metodaml, ktore pozosUwiamy 
Inwencjl ezytelnlkow. ,, Model an" na 
ten temat plsat kilkakrotnle. Glowica 
poclsku malowana jest na kolor po- 
maranczowy. 

KRZYSZTOF RUKUSZEWICZ 

Rysunek na stronicy 6. 




MODEL A RZ 




RAKIETOPLAN 
WYCZYNOWY 



Rakietoplan ten cha- 
rakteryzuje sit bardzo 
dobrym lotcm wzno- 
szacym 1 dobrym lotem 
sllzgowym. Poslada on 
stosunkowo duza. po- 
wierzehnie, nosna. 1 ma- 
ty opor czolowy, uzy- 
skany dzlekl niewfel- 
klemu wydluzenlu Pla- 
ta. Model ten byl wy- 
konany w wlelu eftzem- 
plarzach I startowal 
wiclokrotnie w zawo- 
dach, osia«ajac dobre 
wyniki. Ostatnia wersja 
modelu zostala przy- 
stosowana do allnikow 
produkeji Sp61dzlelni 
Pracy „CHEMA", ale 
po odpowfcdnlej prze- 
robce pojemnlka sllnl- 
ka mozna zastosowac 
sllnlk „KRYWALD". 

Kojiltrukcja rakletopla- 
1111 calkowlcie balsowa, 
t balsy rfiltiyefi twardojcl 
1 grubosclf co podano na 
planie. Dzlqkl zwartej 1 
mocnej budowie model 
Jest aztywny, co zapoble- 
ga powttawaolu drgan w 
lor it- wznofz^cym i znacz- 
nie zmnlejiza op6r mo- 
delu. CatoiS konttrukeji 
jest klejona klejem „WI- 
KOL". Powlerzcbnie nol- 
ne modelu 14 wlelokrot- 
nie cetlonowane, szlltowa- 
ne, pokryte clenka war- 
stwa lakleru bezbarwnego 
„NITKO". Dolna powie ri- 
ch 11 la nosna plata I it»- 
tecznlkOw sa wypoleio- 
wane dla zmniejizenla 
oporu. Dla pomieizczenla 
tasmy hamujacij zmniej- 
■zajqeej predkoic opada- 
nla illoika, jej pojemnlk 
jett zwlnlqty na . walku 
0 0 zi.i mm (irednlca 
silnika + 1£ mm). Pozws- 
la to na zwlnlecle taimy 

0 wymlarze IS x MO mm 

1 swooodne wt unlet le Jej 
do pojemnlka. 

Otlaty wanle models prze- 
prowadzamy w ipoiob ty- 
pOwy, podftny w popried- 
nlch numeracb ( ,Hodela- 
rza". Najwieksza uwage 
nalezy zwr6ci6 na lekkle 
1 idealnle lymetryczne 
wykonanie modelu. Przy 
prawldtowym zbudowanlu 
model wn wykonuje loty 
trwajace przeclctnie * do 
5 ml nut (pny ulyclu ill- 
nlka' pro duke ]1 „CMKMA" 
t Nl). 

IRENSUSZ P0DELKO 
DOR — KRAKOW 
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SZYBOWIEC 

MAIYCH 

FORM 

DO STARTU 
Z RfKI 



W dniu 4 marca br. odbyly 
lie, po raz pierwszy w Polsce 
zawody modeli tzw. tJ klas 
orzeszkowych". Inicjatorem 
imprezy byt mgr Stanislaw 
Zurad, ktory poznat te ma- 
lenlrie modeliki podczas po- 
bytu w USA i probuje popu- 
lar yzowac tego rodzaju mo- 
delarstwo w Polsce. 

t 

., Model zbudowany Jest calkowieie z 
balsy. Kadlub wykanano z balsy miek- 
Kifj o grubosei 4 mm. Z lej same] de- 
seczkl wykonano tei platy, za£ statecz- 
nllcl i balsy l mm. Statecznik plonowy 
zeszlifowany Jess do grubotel 0,8 mm. 

Model mozna wykonac w ciagu trzech 
godzln, poslugulac «iw tylko ptteczka. 
wlosnicowa,, nofem, papier em iclernym. 

Ptaty 1 statecznfkl la.czymy I k. id in- 
born klejem „Wikol" metodq ,,na styk". 
Wazna. konstrukcyjnle Cecha, Jest zakli- 
nowamc plata i statecznika poziomego 
pod Itqtcm ± 0°. Nalezy pamle,ta6, ie 
malertkie nawet odchylenla (kat dodat- 
nl w placle) moga. tpowodowat kompll- 
kacje lotu modelu, a nawet peknlcclc 



ptatow podczas" wyrzucanla modelu z 
rtk:. 

Prodi plata podany jest w wielkos- 
cl naturalne], Podczas obrabiania de- 
seczkl przeznaczonej na skrzydto nale- 
zy zwrocit uwagc na wykonanle kori- 
cowki skrzydelka (grubosi powlnna 
zmniejflzae sle stopniowo po llnii krzy- 
wej — jak podaje rysunek). Podgtecla 
klejone sa, za pomoca, szplleczek 1 troj- 
kaclka z kartonu uitalaj^cago wznios 
koric6wek piata. Statecznlk gozlomy 
jest plaska plytka, (zaokra.gllc krawedz 
natarcia, a splywu iclenlc tak, by szkod- 
liwe opory zmnlejszyc do minimum), 
Podobnle nalezy postqpie ze stalecznl- 
kiem plonowy m, 

Po sklejenlu I wyachnleciu modelu 
itaramy lie wywazyd go plastellna tak. 
by Srodek cietkoscl znalazl sle w srod- 
ku cteclwy plata. Model rzucony pod 
katem £0°— 30° powlnlen kra.tyc, a uzys- 
kany czas lotu zalezy od eletaru pla- 
towca, dobrego fcrazenia, wtasciwego 
kqta wyrzutu 1 oczy wiscie od uroiej^t- 
noscl modelarza. 

Cieiar opisywanefjo modelu wynosl 
IT— IS era mow. Przy lzejszej balsle moz- 
na obnlzyd ci^zar ptatowca 1 zwtekszyc 
czas lotu. 

Obecnle tego typu modele wykonuja, 
loty do 30 — 3S sekund. 

JERZY KACZOREK 




POLONICA 



Uustrowanji mieileczntk 
NRB FLIEGER REVUE za- 
miefclt ui nrze 3/1973 plan, 
zdj^cie, ryaunkt i done 
tcchniczne poisktego samo- 
totu z okrem mledzvtoo- 
jennego PWS — !4 Bis, 



Inn]/ mlesiccznik toyda- 
wany w NRD pt. ARMEE 
RUNDSCHAU to nrze 3«873 
zamletclt rysunkl, zdjecla 1 
dane lechnlcznu polsklego 
samoEotu lat miqdzywojen- 
nycli PZL, — P M. 



We wtuskim fnlesi^cznthu 
MODShLI IN EUROPA w 
nrze SI1S73 zamieszczono na 
rozklodtituce plan rndztee- 
kieao idTnoIotti las i f.,-w 
opracowany przez polslcle- 
po autora,' Mariana (Hba&n 
z Krakowa. 



MODE LA RZ 
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I BALSA- Q»6 



MODEL DO STARTU E R£K£ W POM2£S£- 

ZAWOJD0W yr ftXASe^ MODBZg, HAIjOW^CH 
DLA ZAWODNfiFO^W BE2 l£c&>TCJ£ * 
WROCLAW - Q4« Q3o o HAtA LUDOWA- 



PROJE 
KTOWANIE 
MODELI 
SMIGtOWCOW 

odcinek 8 



Moment M powlnlen zapewnic zrow- 
nowazenie wszystklcti pozostatych mo- 
mentfiw wystcpujacych w modelu, a 
Wlec przede wszyslkim: 

— mocnentu od usterzenla wysokoscl 
(o lie lstnleje). 

— od smlgia ogonowego W plaszczyz- 
nle pionowej 

— momentu od oplywu kadluba. 

Moment od usterzenla pozlomego dlo 
przypadku lotu pozlomego mozemy wv- 
razlt oplerajac sU> na ogolnym wzorie 
na slle^osna: 



Y = cvs: 



a wlec: 

M n = -V h -L h - -C Zh *^£h h 

. . . IM) 

C,!, — Wsp61czynnlk slty nosne] usterze- 
rzenla pozlomego 

Sjj — powlerzchnla usterzenla pozlo- 
mego 

Vi — calkowlta predkosc powletrza 
Ljj — ramie, dzlatanla usterzenla pozlo- 
mego wzgledcm arodka cleiko&ci 
modelu 

I'waga: Moment od usterzenla pozlome- 
go w przypadku lotu pozlomego ma 
znak ujemny, ponlewaz powoctuje po- 
chylanle przodu modelu. 

Moment od ami g la ogonowego w locle 
pozlomym mozemy okreillc nast^pujaoo: 



716,2 -Nip 
"So 



(85) 



N So — mot smlgta ogonowego 
Hjjp — nbroty smlgia ogonowego 

Uwaga: Znak mlnua przy wartoicl wy- 
razenla <8S> oznacza, ze moment powodu- 
Je pochylenle przodu kadtuba modelu. 
Kierunek obrotdw smlgta ogonowego na- 
lezy dobierac tak, aby moment pcwodn- 
wal w locle pozlomym zadzleranie przo- 
du kadluba. Przed wyrazeniem na mo- 
ment (OS) bedzle wowczas znajdowai ale 
znak plur <+). 

Moment od oplywu kadluba w locle po- 
zlomym modelu smlgtowea Jest bardzo 
mely i w zwlazku z tym mozemy go 
pom ins 6. 

Po uwzglednlenlu wzor6w (84) i (S5) mo- 



zemy naplsac rownanie rfiwnowagl dla 
lotu pozlomego modelu Amlglowca; 

M T = T-h ■ <B M -V) - -Cx b P ^ 



"to 



Postugujae sie ostat^m r6wnanlem mo- 
zemy okreillc wartosc kata & It nlezbed- 
na dla zrdwnowazenla modelu amlglow- 
ca w locle pozlomym przy okreslonych 
momentacti sit, W tym eelu rfiwnanle 
(68) prztplsujemy w naat^pujacy sposdb: 

p-V,* 716,2-N 90 
2 "so 



Cxh - wtpolczynnlk oporu usterzenla 
pozlomego, taki jak dla plaskle) 
plytkl umieszczonej prostopadle 
do strumlenla, tzn.: 

Cx h 1,0 — 1,2 

Sj, - powlerzchnla usterzenla pozlome- 
go, znajdujaca ,i e w atretic 
oplywu strumlenla wirnikowego 

p — gestoic powletrza 

Ljj — ramie, dzlalanla usterzenla pozlo- 
mego 

UwzglednlaJsc powyzsze, mozemy napl- 
sac: 

xjt ft « p(gViw) 1 r 
Mj, - Cxn-Sh 5 — -'Lh 



(BS) 




Rys. l, Zrownou aienle modelu 
smlglowca bez usterzenla pozlo- 
mego 



oble strony dzlellmy przez (T . h): 
, „ „ „ T P'V,» 716,2N*o 



2T-h~n,, 0 -T-h 



nasttjpnle okrealamy S zr : 

* , n Pl^L S h -L h 716,2-Nfo 
Bzr = Bsc-^h 2 '- x . h ± nto-T-h 

. . . CW> 

V[ — catkowita predkosc oplywu modelu 

w lode pozlomym 
Z wystarczaJacq doktadnoscis. mozemy 
przyjac, ie: 

V, - V, 

V« — pozloma predkosc modelu 

Nalezy dodac, ze w warunkach zawisu 
rdwnanie moment6w bedzle wygladalo 
nleco Inaczej. Jest to oczywlste, gdyz w 
taklm przypadku usterzenle pozlome, nle 
wytwarzaja.ce ally nofinej. nle daje mo- 
mentu poehylajacego przod kadluba. 

Najcz^scleJ *uater-»"nle pozlome znajdu- 
Je sle. w strefle oplywu strumlenla wlr- 
nlkowego (Jest to najbardzlej celowe 
usytuowanie go), a wie.c daje moment 
zadzlerajqcy prz6d kadluba (oczywlsck- 
nadal rozwazamy stan zawisu!), w zwlaz- 
ku z tym oznacza my go jako dodatnl. 
Moment ten ]est wywolany siia oporu 
siatecznika Q n na ramieniu L^: 

Mh ■ ' Cxh ■ Sh ~~2 — t*h 

M h — moment od atatecznlka pozlome- 
go umleszczonego w strefle oply- 
wu strumlenla wlrnikowego, dla 
stanu zawisu 



V. — calkowlta predkosc oplywu. Zgod- 
nie z teorlq strumlenla zawlrnlko-- 
wego nalezy przyjmnwaf, ze: 

V! = 2v tw 

Do naplsania rdwnanla momentdw mo- 
delu w zawlsie brakuje nam Jeszeze 
momentu od kadluba, kt6rego cz^scl 
rowniez znajdujg sle w oplywle stru- 
mlenla wlrnlka. Mozemy posluzye sl« 
tym samym wzorem co poprzednlo (68), 
oznaczaJa.c odpowiednlo; 

P(2v m )« 

Mkad = c *kftd" s ka[T~r~2 ' I ' kl,a ' 



Oczywlste jest, ze wszystkle wlelkotcl 
nalezy okreslae dla oplywu poprzcczne- 
go, a L inu] oznacza odlegloie srodka 
ciezkoicl powlerzebnt rzutu czescl ka- 
dluba op ly wane} przez strumlen wlr- 
nlka od srodka cleikoscl modelu. Ponle- 
waz strumlert zawirnlkowy oddziatuje 
na cze.sc kadluba znajduj^e^ kIq przed 
srodkiem cl?z-koscl modelu oraz na eze,*c 
kadluba znajdula.ca si< za arodklem 
cl^zkosci modelu — powstana dwa mo- 
menty: dodatnl 1 ujemny. 

Mozemy w przybllzeniu przyj^C, iz sa 
one rdwne i znosza sit wzajemnle. W 
tym przypadku riwnanle momcnt^w 
znacznle uproscl sle. ' wz6r na nlezb^d- 
ny dla rownowagl modelu w zawisle kqt 
g zr przyjmlc postac: 



Cx n S h L h p(2 viw )' 
Oae + 5 ± 



716,2 .N fo 
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w kt6rym ostatni czlon Jest nam znany 
zn stanu lotu poziomego 1 okreSla mo- 
ment od smlgla ogonowego. 

Jak jui by!o powledziane, nalezy dqzy6 
dn tego, aby usterzenie poziome znaj- 
dowalo sie w strumieniu wirnika nosne- 
go. stosuje sl§ to w tym celu, aby w 
locie pozlomym uzyskac moment po- 
chylaJacy do przodu, a w zawisie — 
moment zadzlerajacy. 

Okazuje sle., ze przy wla&ciwym dobra- 
nlu powierzchni 5^ oraz CZjj usterzenia 
poziomego mozna uzyskac zrownowaze- 
nie modelu zarowno w zawisie, Jak 1 w 
locle pozlomym bez koniecznoscl uru- 
chamiania tarczy sterujacej. w tym ce- 
lu musza hyc jednak spelnlone dwa wa- 
runki: 

8 zr = 0 
8 zr = 8* 

Po rozwlazaniu rowname (69) 1 uwzgled- 
nieniu warunjeu pierwszego mozemy 
okreSH6 nlezbedna. dla zawlsu po- 
wiarzchnl* usterzenia poziomego s h . 



Niezbedne do sterowania modelu ka,ty 
od chyle nia llnil cia.gu T wyniosa wtedy: 

S te =" — " °, 5 ' &x 

8t»-w = 0.5' 8 x 

fi t8 — kat odchylenia 11 nti clagu na 
skutek wychylenla tarczy ste- 
rujacej w locie pozlomym 

8tnw — J alc w y* e i> lecz dla stanu za- 
wisu. 

Catkowlta moc pobierana przez wirnik 
noiny w przeplywie ukosnym (czyli w 
ruchu z pre,dko£cia pozloma) Jest zamle- 
nlana na wytworzenle przeptywu powle- 
trza przez tarcze, wirnika oraz na po- 
konanie scat. Calkowltq moc pobleran* 
w taklm przypadku przez wirnlk nosny 
mozna wyrazic nast^puJacym wzorem: 

^ - 75-B' ' A + 300 
• ( I +V» T ) ^ p • R'to' [kM] • • C7D 



Kys. t. Zrownowazenle mo- 
mentu od wirnika nosnego 




Podstawiajac obllczona. wielkosc Sh 1 
uwzgledniajae warunek drugl w r6wna- 
nlu (89). mozemy okreslic niezbedny dla 
uzyskania rownowagi w zawisie 1 w lo- 
cie pozlomym Cz^ usterzenia poziomego. 
Gpisany tu przypadek zr6wnowazenlti 
modelu nle zawsze Jest korzystny •/. 
punktu widzenia sterowania modelu. 
Nlekledy korzystniejsze mote bye taki? 
zr6wnowazenie modelu, oby w locie do 
przodu potrzebne bylo wycliylenle tar- 
czy sterujacej za pomooii ruchu drazka 
sterowego w nadajniku. Stwarza to 
pewna analogic do sposobu sterowania 
modelem w ukladzle samolotu klasyez- 
nego. Aby osiagnad takle zr6wnowaze- 
nie modelu Smlgtowca, naleiy zmniej- 
szy* powlerzchnle usterzenia poziomego, 
bardzlej, nlz by to wynikalo z ostatnio 
oplsanych obUczefl, 

W przypadku kledy model nie posiaria 
usterzenia poziomego, mcmenty kadluba 
s^ dostatecznie male lub znosz^ sle.. Mo- 
menty od smlgta ogonowego Ka rdwniez 
male, srodek clezkoicl modelu powinien 
by* umleszczony tak, ate by kat zr6w- 
nowazenia § XT pokrywat si? z kqtcm 
wynleslenla srodka cle.zkoscl 8 flc 1 byl 
rbwny polowle kat a g t : 

8, r = S sc = Q,b l x ... m 



lub atoaujac post at bezwymlarowa: 
m k =^-C T .V A -|- ° xP ;'' So ' (1+V T )« 

We wzorach (71) i (T2) poszczegolne czlo- 
ny wyrazaJa: 

— moc zuzyta na wytworzenle prze- 
plywu 

— 30o~"(i+vv) yp-R'-w' 

" moc strat profilowych 

~ C T - V A 

— wap61czynnlk moey przeplywu 

4 

— wspolczynnlk mocy atrat profilo- 
wych 
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L'waga: Przy obliczeniach lotu poziome- 
go wsp61czynnlk Cxp nalezy przyjmowat 
dwukrotnle wlckszy nlz okreslony na 
podstawie charokterystyk aerodynamlcz- 
nych profilu. Jest to podyktowane tym. 
ze w warunkach lotu poziomego naste- 
puje znaczne pogorszenie oplywu pro- 
fit i na akutek duzego zakresu zmiany 
klerunk6w napiywania powletrza. 

Nlezbectna do lotu poziomego moc sll- 
nlka mozemy obliczyc stosujac wzor: 

1 " 

. . . W) 



DOBdR SMIGLA OGONOWEGO 



Dotychczas zajmowalismy sle przede 
wszystklm problemaml zwUzanymi 2 
wirnlkiem noAnym, a ostatnio — doty- 
czqcyml zrownowazenla modell, Ponle - 
waz s a one bardzo Istotne 1 stosunkowo 
zloione, naleialo im poiwi^cie wle.ee J 
uwagl. Na zakonczenle ninlejszego cy- 
klu kr6tko zatrzymamy sle nad zagad- 
nlenlem doboru smlgta ogonowego mo* 
delu, 

Jak wiemy, Smiglo ogonowe sluzy 
przede wszystklm do zrownowazenia 
momentu obrotowego powstaJacego na 
skutek obracanla sle wirnika noSnego. 
Ponadto Amlgio ogonowe slu^y do ste- 
rowania modelu wzgledem osi pionowej 
(sterowanle kierunkowe). 

Aby zr6wnowa±ye moment od wirnika — 
do konca kadluba, w osi smfgla ogono- 
wego muslmy przylozye odpowlednia si- 
le. bedaca clagtem tego smtgla. Dla uzy- 
skania peine J rownowagi musl by G za- 
chowany warunek: 

Mjj " moment obrotowy wdrnika 
Mgo/z = >• od smlgla ogonowego 

wzgledem os) z (pionowej) 
Moment obrotowy wirnika mozemy 
ok resile ze wzoru: 

M k = m k -ji'R.*j (6>R)' R 

. . ..r m 

gdyz w trakcle obticzeri wirnika nosne- 
go okreillltamy Juz wxpdlczynnik mo- 
mentu mjf . 

Moment od smigta ogonowego wzgledem 
osi pionowej z mozemy okrcailc Jako: 

Mjio/j. =- t»o' L bo 

Tg 0 — d«Jg *mlg!a ogonowego 

L^ 0 — odlegloSc osi smlgla ogonowego 

od irodka cleikosel modelu 
Moiemy wiec naplsae: 



M k — T So -I^ 0 

Mk — znany moment wirnika 

Lgo — znana z rysunku modelu odle- 
glos£ osi smtgla ogonowego od 
srodka eie*kosel modelu 

Tak wiec mo£emy okresllt nlezbe^dny 

dla r6wnowagi ci^g imigla ogonowego: 

„ M k m fc Tt R''0 > 3 p(ojR)'-R 
. . . <T5> 

ZnaJac potrzebna wartosc eiagu l floi 
porametry Smlgla ogonowego dobieramy 
za pom oca metod Identycznych, jak w 
przypadku wirnika nosnego. Zaleoa sit 
Jednak stosowanle metod najproitazych, 
Jako ie dopuszczalne sa tu wle.ksze 
przybUienia, 

v. celu zrealizowania sterowania kle- 
runkowego modelu nalezy przewldziec 
mozllwoSc zwlekszenla i zmniejszenla 
ciagu Smlgla ogonowego. Moina to uzy- 
skaf zar6wno na drodze zmiany kata na- 
stawlenla {opatek Smlgla ogonowego jak 
i zmiany jego predkoici ks.toweJ, 

MGR INi.. B. SPUNDA 
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ARMSTRONG 
WH IT WORTH 

FK- lO 
QUAD 



PRZEKROJE KADtUBA 



B 






Rozpietoie 8,45 m 

DluqoW 6,77 m 

Wysolcot6 3,50m 

Mocsllnlkci 130 KM 
Cfytat wtesny 550 kG 
C*iar wlocle 920 kG 
SzybkoScf max. IGgkir/h 

Putap 4000m 

PODZIAtKA I'M 

as 1 



OPBAOW.BACZKOWSKI • 1970 



MOP1LAWZ 



„MODELARZ" 
podpatrzyf 



"J rubiyce samieixczamy drobne usprawnlenia i interesujace pomyslv tccbniezne z zakresu 
moaeiarstwa lotn.czego, pochodzace z literatury zagraniCisnej lub podpatrzone u naszych mo- 
de a rzy. Krotka treic i przejrtfyaty rysunek — to cechy charaktervslvczne notatek nlnlejsrci 
Koiumny. Czytelnlkftw zapraazamy do wspolpracy. Zamleazczone poxycje honorujemy wedtuc 
atawck re da key Jay ch. 




USTALANIE 

K6t 

PODWOZIA 
MODELU 



W czasle budowy model) redukcyjnych zachodzi koniecznosc obrotowego usta- 
lenia kot pndwozia na osiatsh przy zachowanlu wiernosci * oryginatem. Spelnienie 
tych warunkow Jest czesto utrudnione, zwlaszeza w malych modelach wystawo- 
wych. 

Kysunki przedstawlaja. dwa sposoby rozwlazanla tego zagadnicnia. Rysunek 
nr 1 dotyczy podwozia modelu samolotu „RWD-8", natorruast rysunek nr 2 
samolotu ..pole* XXV". W plerwszym przypadku kolo ustalone jestna osi (2) za 
pom oca plytkl (3) wklejonej lub wlutowanej (w zaleznosci od rodzaju uzytyeh 
materia low) w plaste (1). Drugie rozwiazanie polega na ustalenlu kola na osi (2) 
za pomoca wkretu (3) wsrubowanego w piaste. (1) i zabezpieczonego dodalkown 
klejem. Plytke z rysunku nr 1 oraz wkrrjl z rysunku nr 2 nalezy tak montowar. 
by zapewnlc swobodne obracanie sie kot na oslach. 

Szczegoly wyjasniaja rysunki. 



JANUSZ PALACZ 



SAMOLOT MYSLIWSKOROZPOZNAWCZY 
FK-10 „QUAD" 

Znany bolenderski konstruktor lotniczy, Frederick Koolhoven zaprojek- 
towal w 1916 r. oryginalny I Jedyny wdwezas ezteroplacowiec bojowy, 
Koolhoven pracowa! w tym czasle w brytyjsklm przemysle lotniczym 
w wytwdrni Armstrong-Whlthworth. Czteropiatowlec FK-10 ..Quad" mial 
spelnlc zadania , dwuosobowego samolotu mysliwsko-rozpoznawczeKO 
a uktad czteroplata — za pew nie nadzwyczajna zwrotnosc oraz polepszyi 
warunki pracy d)a obserwatora. ktory w innych samolotach z tych lat 
(przewazriie dwuptatowvch) mia! bardzo ograniczona widoeznosc w przori 
1 w d6t. 

W praktyce okazalo sic Jednak, ie osiagi samolotu nie by!y az tak iiar- 
dzo rewelacyjne, mimo ze wldocznosc z mlejsca obserwatora w tylnej 
kablnie znacznte sie polepszyia. 

Pro tot yp samolotu wyposazono w sllnlk rotacyjny ..Clerget" o rnocy 
110 KM, a pozostale egzemplarze w sllnlk taki sam, lecz o mocy 130 KM. 

tacznle wyprodukowano 12 egzemplarzy samolotow tego typu, ale iaden 
z nich nie wztqt udzlaru w dztalani&ch bo.iowych na froncie. Brytyjskie 
dowodztwo lotnlctwa rozczarowane nlczbyt wysokimi oslagami samolotu 
pizeznaciyto go wylacznie do potrzeb szkoleniowych. 

OPIS TECHNICZNY 

Zaiona: 2 oaoby (pilot 1 obserwator). Uzbrojenle: 1 kaem pilots, moco- 
wany nieruchomo as kadiuble przed kabin^ i zsynchronizowany z obrota- 
nil smlgla; karabin maszyriowy obserwatora na obrot*lku w tylnej kabl- 
nie. Konstrukcja: drewniana. Pokrycie: plotno, Os!oha silnlka 1 przod 
kadtijba: blaclia duralowa. Sllnlk: rotacyjny s-cylindrowy ,.Clpr«ct" o mo- 
cy 130 KM. 

DANE TECHNIC2NE: ) 

RoipietoSS 8.45 m. Dlufroic 6,77 m. Wysokosc 3,B0 m. Pr^dkoic 
max. (na wys. 3000 m) 168 km/h. Ctezar calk owl ty (w locie) 
920 kO. Czas vvxnoszenla na 3000 m 23 mln. 

WIKSLAW R4CZKOWSKI 



znych 




'rzeglqd 

konstmkcji zagranicznyc 

MODEL SZYBOWCA 
KLASY FIA 

konstruowat: Pete STEWART - USA 

Mortelem tym p e 't* Stewart zajaj pia.te 
miejsci' na ubieglorocznych Modil:irsklch 
Miilrzottwach USA, More odbyly lie. w Tek- 
sasie. Model charakteryzuje sie banUo sta- 
rannym opracowaniem techno]oglc/.n> ni oraz 
aerodynamlcznym. Na szczegolna uwage za- 
iliiftuje konstrukcja xkrzydli i Jego upraco- 
wanic pod wzgl^dem rozmleszczenla nuu« 

KADLUB — wykonany Jest ze stozkowej 
rurki z wl6kna azklanego. Wietyczka - balsy 
o gruboscl 11 mm ma zamontuwany wylacz> 
nik dptermalizatora i hak atartowy o cieka- 
wym rozwia,zanlu z blachy stalowej. 

Staterznik pionoWy wykonany jest z de- 
aeczki balspwej o gnibotci 1,3 mm. 

SK R7YDLA — ma J it dzwlgar gldwny 
x dwoch zbietnych llatew sosnowych o prze- 
kioju przy kadiuble 1,5x12,1 mm, a na 
Kohcu 1.5 x s mm. Diwlgar pomocntczy xbu- 
dowano z ilslewek sosnowycb 1,9 x * mm. 
Krawtdi aplywu sklejona Jest z Ustwy so- 
snowrj 1 balsowej. Polaczenie teber z kra- 
Wfdzla splywu wzmornione zostalo trojks,- 
tami balsowyml. Skrzydla laczone sa z ka- 
dlubem za pomoca dwAcb drutAw atalowych. 

STATBCZNIK POZIOMV — o bardzo ma- 
lym cietarze ma prolil wkleslo-wypukty. 
7ebra geodetyczne polqczone aa, z klaaycz- 
-nyml z balsy o gruboacl o,< mm. Diwigar 
nraz krawedi natarcla I splywu wykonano 
r. balsy. Model pokryly zoatal paplerem Ja- 
ponsklm. 

Srodek clezkosri modelu polotony Jest 
w odlegmsci Ji,J mm od krawi;dz| natarcla 
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SHINN 
2150 A 



Shinn 2150 jest typowym 
przedstawicielem mniejszych 
amerykanskich firm lotniczych 
pracujqcych obok takich 
potent at 6w, jak Beech, Piper, 
Cessna. 

VVytwornia Shinn 
Engineering Inc. w Santa 
Anna (Kalifornia), liczqca 10 
ludzi zalogi, rozpoczeta 
produkcjc w roku 1958 
•vypuszczajsjc lekld 
dwumiejscowy samolot 
iportowy Shinn 2150. 
Konstruktorem tego samolotu 
jest byly szef pilotdw firmy 
Douglas Wiliam J. Morrisey. 



Plerwsza pr6bq konstrukeyjna in*. Morrlseya byl, zbudo- 
wany w roku IMS, maty samolocik ..NIFTY". Wprawdzle nle 
wyixadt on poza stadium prototypu, ale zachecll konstruk- 
tora ctr> dalszej pracy, Wynlklem tego jest wtasnie Shinn 2ISo 

Jiizeznaczony do szkolenia 1 lot6w dyspozycyjnych. Samolot 
eat dopuizczony do pclnoj akrobacjl. uluiy rownlez do ho- 
lowanla arybowcow. 

OP18 KON8TRUKCJI 

Jest to dwumiejscowy, Jednosllnlkowy, wolnonosny dol- 
noptat o konstrukcjl calkowlcle metalowej. 

Skrxydlo — o proatokatno-trapestowym obrysle 1 dnsc zna- 
cznym wznloal*. aklada sic z trzech czejci: centroplat* oral 
dw6ch czcsct z*wnetrznycn, taczon yen za pomoca okuc. 





Skrzydlo o dwudzwlRnrowe} konstrukcjl kryte Jest blacha 
1 wyposazone w klapy do ladowonia, r6wnlei kryte blacha,. 

W centroplacle pod kablna pllota zamocownny Jest zblor- 
nik paliwa o pojcmnosd 132 L W prawym skrzydle na kra- 
wedzl na tarda zabudowany Jest reflektor do ladnwnma 
w noey. 

Kadlub — calkowlcle metalowy, sklada ale z dwoch cieScl. 
Cze^c prz«dnla wykonana Jest jako kratownlca, cze.£c tylno 
stanowl akoi upe. duralowq. 

Kablna z mlejscaml o ukladzle tandem wyposazeina Jest 
v/ podwbjny uklad sterowanla, ale tylko przednla JeJ czesc 
poslada lablice przyrzadOw [instruktor spoglada przez ramie 
ueinia). Tylne mlejsce moze by* zdemontowane, co umn*- 
liwia transport okoto ISO kc tadunku. Oslona kablny, wy- 
konana z pleksi o powlerzchnl plaskiej lub roxwijalncj, 
ol wierana Jest z lewej strony w K«r«. 

Samolot moze bye wyposazony w komplet przyrzadow do 
lot6w w trudnych wartmkaeh meteorologlcznych oraz radio 
kompas. 

Usterzenle — calkowlcle metalowe, wolnonosne. Statecznlk 
pozlnmy 1 ster wysokosei sa Jednocze^clowe, potaczone za 
pomoca przymocowanych do gorne] powlerzchnl zawiasew 
typu drzwiowego, Statecznlki kryte sa gladka blacha dura, 
lowq, natomlast stery blacha karbowanq, 

Podwozie — tr6Jkolowe, wolnonoSne, stale, bez owlewek. 
Trzy Kolettie amortyzowane sa oleopneumatyczitle. Przednie 
kolo Jest stcrowane. Golenle k6t glownych przymocowane 
sa do centroplala. Kola zaopatrzone sa w hamulce hydrau- 
Uczne. 

Naped samolotu stanowi si In lk Lycoming 0-3S0-AZA o mo* 
cy 1J0 KM przy 1700 obr./mln.. rzedowy czteroeyllndrowy. 
chlodzony powietrzem. Smiglo dwutopatowe, metalowe, o sta- 
lym skoku Sensenlch M 74 DM. 

Malowanle — caly samolot ma kolor naturalnego alumi- 
nium, malowanego laklerem bezbarwnym. Dekoracyjnv pas 
wzdlui kadluba jest czerwony; litery rejesiracyjne — ezar- 
ne, Jedyztle konc6wkl skrzydel 1 usterzenia oraz przednla 
oslona sllnlka i konlec kadluba maluwane sa na blato, gdyz 
wykonane su i mas plastycznych. 

Wskaz6wki dla moddarz)-: samolot doskonale nadaje s'ic 
do budowv jako model redukcyjno-latajaty na uwle*!. 

HANK TECHNICZNE 

Rozpi«toic skrzydel 1144 mm 

DlURiis* calkowita 1477 mm 

WysokoSt Z1J0 mm 

Powierzchnia noiaa 13,30 m' 

Ciezar wlasny 510 MS 

Clelar w lode (24 kG 

Obdulenle powierzcbnl 1.1.1. ki; i-ur 

Obclazenie mocy i,i kO'KM 

Pi-edkiiit 1 maksymalna • artH km h 

Predkoie przelotowa 117 km i. 

Predkost ladowania 84 km'h 

Predkos^ wznoszenta przy zieml 7,4 mfrek, 

Pulap 6700 m 

Zasicx I4S km 

Dtusjolit startu na przrszkode IS m 134 in 

Elluffosc' ladowania znad przeszkody 15 m 137 nt 

Czas trwania lotu 4 jodz, 

Z. LVHANC 
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KUTER 
P1L0TOWY 
„PILOT 65" 
i „PILOT 66" 

DOKOftCZENIE Z NRU 5/75 



Naivra detain 



Nr. pox. 

1 Sterowka 

2 NadbudOwka 

3 Swii'llik 

* Ster 

5 Sruba napertowa 

6 Pachotek 
Pachotek 

* Drablnka 
S Krala gretlngowa 

10 Draw I do WC 

11 Drawl do tterownl 

12 Glowlca wentyiacyjna 

13 Skraynla na srodki pirotecbnlcr,ne 

14 Wtaz niski 
Ekran latarni burtowej 

II Tratwa pneumatyczna 

It Odpowtetrznik 

IB Odpowletrznik 

20 Zw6il 

21 Ante n a tiKF 

22 Maszt giowny 

23 Koto ratunkoWe 

24 Uchwyt 

25 Tabllca nazwy Jtdnoitkl 

26 Glowlea wyclagowa 

27 Wlax wysokl 

28 Odpowletrznik 

29 Tyfon 
3D Tyfon 

31 Boiakl 

32 Kotwlea Admifallcjl 

33 Wclagarka kotwlczna 

Latarnla 
Latarnla 
Latarnla 
An tens radaru 
Handera 
Flag a pllotowa 
Flaga sluzbowa 
Reriektot 

Drablnka pllotowa 

Barierka STodnkr«cia 
Barierka Srodnkrecla 
ZeMzK kotwlcy 
Koti tratwy ruf owe j 
Barierka rurowa 
Koat tratwy dztobowej 
Harlerka zesllzgu kotwlcy 
Barierka dziobowa 
Barierka dziobowa P.B. 
La wltt 

Szafka 
Kanapa 
Koto sterowe 
Kolumna itcrowa 
Kompai 
Dr. woo 



34 
35 
31 
37 

n 

39 
40 
41 
42 

43 
*4 
49 
4t 

47 
41 

19 
JO 
31 
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Iloif sztuk Proponowany material 

blata blacha 0,3 — 0,4 mm 
biala blacha 0,3 — 9,4 mm 

bin la blacha 0,3 — 0,4 mm, rurka mosiezna, pleksi, drut stalo- 
wy 0,4 mm 

biala blacha 0,3 — 0,4 mm, drut stalowy 0 3 mm 
braz B101— B103 lub mosiadz MOSS, M063 
blacha 9,3 — 0,4 mm, rurka 0 5 mm, drut <t> 1 mm 
biala blacha 0,3 — 9,4 mm, rurka 0 5 mm 
drut stalowy 0 1 mm 
llstwy ze sklejkl 3 x j mm, szpilki 
sklejka a grubosci 2 mm, paieczkl oklelny debowej 
■klejka o gruboscl 2 mm, paseczki oklelny debowej, pleksi 
biala blacha 0,2—0,3 mm 
biala blacha 0,2 — 9,3 mm 
biala blacha 0,2—0,3 mm, blacha 0,S mm 
biala blacha 9,2—0,3 mm 
•klejka grubosci 2 mm, balsa 
biala blacha 0,2 — 0,3 mm, rurka 0 4 mm 
biala blacha 0,2 — 0,3 mm, rurka 0 4 mm 
drut stalowy 0 0,S — 0,8 mm 
firm-no bukowe lub drut alumlniowy 
drut stalowy lub rurka 0 2 mm, biala blacha 0,2—0,3 mm 
llnka bawetniana 0 9,8 mm, tkanina, llpa lub balsa 
drut stalowy lub rurka 0 1,2 mm 
drut stalowy 0 1 mm, biala blacha 0,2 — 9,3 mm 
aluminium lub drewno bukowe 
biala blacha 9,2—0,3 mm, blacha 0,3 mm 
sklejka o gruboscl 5 mm lub biala blacha *,2 — 0,3 mm 
pr;t alumlniowy 0 J mm 
pret alumlniowy 0 8 mm 
kompl, llstwy sosnowe 0 2 mm, sklejka o gruboscl I mm. blata 
blacha 0.2—0,3 mm 

blacha alumlniowa o gruboscl 4 mm, blacha alumlnlowa 
0,S mm, drut <t> 1 mm 

biala blacha 0,2—0,3 mm, drut .stalowy 0 0,8 mm, prct alu- 
mlniowy 0 15 mm I 0 8 mm 
pre! alumlniowy 9 mm. pleksi 
prct alumlniowy 0 3 mm, pleksi, sxpltki 
urei alumlniowy 8 mm, pleksi 
biala blacha 0,2—0,3 mm, rurka 0 4 mm 

Re tick tor 

biala blacha 0,2 — 0,3 mm, prcl alumlniowy 0 10 mm, pleksi 
■inka stalowa 0 8,j mm, llnka bawetniana 0 0,8 mm, drut 
alumlniowy 0 3 mm 
drut stalowy 0 l mm 
drut stalowy 0 1 mm 
biala blacha 0,2 — Q,3 mm 

drut stalowy 0 I mm, rurka 0 4 mm, biala blacha 0,4 mm 
drut stalowy 0 1 mm 
drut stalowy C l mm 
drut stalowy 0 1 mm 
drut stalowy 0 1 mm 
drut stalowy 0 i mm 

llstwy ze sklejkl 2 X i lub IX 1,5 mm, biala blacha fl,5 mm, 

ST.pilkl 

sklejka o gruboscl 3 mm, okleina debowa 
sklejka gruboscl 3 mm, okleina debowa, skay wlinlowy 
sklejka o gruboscl 3 mm, llstwy debowe, mosiadr 
klocek bukowy, sklejka o gruboici 1 mm 
blacha mosiezna 0,2—0,3 mm, drut 0 J mm 
braz R101 0 10 mm lub mosiadz, llnka bawetniana 



Nr. poz. 


Naxwa latarnl 


Barwa swialia 


A 


Latarnla rufowa 


biala 


B 


Latarnla burtowa prawa 


zielona 


C 


Latarnla burtowa lewa 


cseerwona 


n 


Latarnla pllotowa 


czerwona 


E 


Latarnla pllotowa 


biala 


F 


Latarnla kotwlczna 


biala 


G 


Latarnla masxtowa (topowa) 


biala 
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Przemysl tworzyw sztucznych w Polsce, podobnie Jak na 
catym swiecie, naleiy do najszybclej rozwljajqcyeh ale. dzia- 
1b w przemyslu chemicKnego. Tworzywa sztuczne nie tylko 
dorownujs. rnateriatnm tradycyjnym, ale pod wieloma wzglq- 
daml nawet Je przewyzszajq. Traktowane do ntedawna J«ko 
materia !y zastqpcze. stanowlq obeenie nowq, samodzielnq 
haze, zaopatrzenla materiatowo-technlcznego, Poste,p tech- 
nlczny w wlelu dziedztnach przemyslu Jest dzis nie do po- 
myslenia bez ich udzialu. 

Mimo Jednak szybkiego tempa rozwoju. produkcji kra- 
Jowej tworzyw sztucznych: zywic poliestrowych i w!6kna 
szklanego. materialy te sq malo stosowane przez modela- 
rzy okrqtowych. Bye moie powodem tego Jest brak opra- 
cowan z zakresu stosowanla zywic poliestrowych wzmoc- 
nionych wloknem szklanym do celow modelarskich. 



ZYWICE POLIESTROWE 



Zywice poliestrowe nienasycone (zwane dawniej kontak- 
towymi) otrzymuje si^ przez poltkondensacje^ kwasrtw dwu- 
karboksylowycb, cz^sclowo nlenasyconych (np, malelnowe- 
go, f umarowego), czesciowo nasyconych (kw. Italowy) z gll- 
kolami i kopolimeryzacje. tak otrzymanego prepolimeru ze 
styrenem. 

Mojtna Je utwardzac bezclsnicmowo. Stanowiq one re>z~ 
twory poliestrow maleinowych w styrenle. Zawartosc tego 
ostatnlego dochodrj do 41!,,, Krajowa, nav.wq iywlc poliestro- 
wych jest Polimal". 

Zywice ..Polimal" pod wptywem utwardzacza (pasta HCH), 
ttOROwanego w llosel 2 — 5% w odnleslenlu do clqzaru iywi- 
ey. oraz przyspieszacza (aktywatora) utwardzaja sie bez 
ciSnlenia w temper aturze pokojnwej w cia.Ru IS — 40 minut. 

Dzlejci ply tine J konsystencjf oraz mozliwoScl przerobu 
w temperaturze pokojowej bez clsnlenia 1 bez specjai- 
nych urzqdz.en zywice poliestrowe znalazly wszechstronne 
zastosowanie w prawie wszystkich riziedzinach. przemyslu 
i techniki. 

Ze wzgledu na Ich rfiznorodne zastosowanie produkuje 
sie. kiika typow zywic o speeyficznyen wiaanosclacb: 

— zywice aztywne o roznej iepkoSci i reaktywnosci (Poli- 
mal 100, 102, 103, im I 100). 

— zywice elastyczne (Polimal ISu. 151, 132 i 153), 
— 1 zywice samogasnqce (Polimal 180. IBS i 108), 

— iywlce lakiernioze (Polimal lip, ill 1 115). 

— zywice termoodporne (Polimal J30), 

— tzw, zelkoly (Polimal 140 i 141). 

— zywice na laminaly przezroczyste (Polimal 1B0 i 1*1). 
"Wszystkie typy i gatunki zywii: poliestrowych opr6cK 

, t PoUmalu 152*' niozna mieszac ze siibq w prawie do- 
wolnym stosunku procentowym I wzglejdnie latwo bar- 
wic. 

charakterystyka poszczegolnyc1i typow 
Zywic poliestrowych 

Zywice sztywne sq iywicaml uniwersalnymi, stosowany- 
ml na maie odlewy i lamlnaty wzmocnione maU lub 
wiAknem szklanym oraz do produkeji plyt perlowych (ga- 
lanteryjnych) 1 lalistych. Zywice tej grupy poriczas utwar- 
dzanla wydi.ielajq duze ilosci ciepta (reakeja egzotermicz- 
na); pil uiwardzeniu sq twarde i sztywne; majq doraznq 
wytrzymatoBc dielcktr.vczna rzedu 19— 18J kVmm. 

Zywice elastyczne od^naciajq sit; malq reaktywnosciq i eg- 
zotermicznosclq utwardzatiia, wskutek czego skurcz ich Jest 
mnlejszy (5.1— 4,7 ,.), Shiza. do wyrobu duzych odlewow 
oraz uelastycznlania innych lypow zywic. oprocz ,,PoIlma- 
lu 152", przeznaczonego tylko na odlewy. 

Zywice samogasnqee d/.ie.kl zawartosrl chloru w wyjscio- 
wych skladnikach zywlcy lub dodatkowi tr6Jtlenku antymo- 
nu trudno palne I gasnq po usunleciu plomierda. Sto- 
suje sie, Je w srodowiskach, gdzie istnieje zagrozenle po- 
zarowe, szczegolnie w przemyile okre.towym. Ze wzgledu 
na trudnosci produkcyjno-techniczne one towarem zde- 
cydowanie deflcytowym. 

Zywice lakiernicze ze wzgledu na charakter bezrozpusz- 
czainikowy, trwatosc 1 latwosc stosowania. szybkos* utwar- 
dzania s^ tak^c deficytowe. przeznacr.one do lakierowanla 
mebli eksportowych. 
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dalszy cfqe iv sir. II 

Zywice stelkotowe tnapowlerzclintowe nie zbrojone war- 
stwy lamlnatu) reprezentuje „Polimal 140", siuzacy do na- 
noszenla na pierwsze warstw? lamlnat6w lub do pro- 
dukejl kltOw 1 azpachlOwek. Jest to zywlca tlksotropowa (nie 
aplywaja,ca z plonowych powierzehni). ..Follmal 141" od- 
zhacza si? silnq tiksotropla,. Jest ponadto wodno- i chemo- 
odporny, mote wiec sluzyc Jako doskonaly ielkot. 

2ywlca termoodporna „Pollmal 130" nadaje aits na La- 
mlnaty pracujaee w temperaturze II0°C zachowujac znacz- 
na, chemoodpornosc 1 dobre wlasnoael, dielektryczne, 

2ywica ..Follmal 180" ma wspOlezynnik zalamarua swlat- 
la zblizony do wspolczynnlka zatamania swlatla wl6kna 
azklanego 1 iluzy do wyrobu laminatOw o duzej przezro- 
czystoscl. „Follmal 111" Jest Jasno zabarwlona. zywica,, siu- 
ia.ca. do odlewanla plyt pertowych 1 do zalewania prepa- 
rat6w olologlcznych, 

Zywlce poliestrowe sa. doitarczane w balonach szklanych 
pomalowanych na czar no oraz transporterkach i beczkach 
ocynkowanych. 

Zywotnosc iywlc w temeperatttrze ok. JO 3 wynosl 8 mi- 
slecy, z wyjatklem tywlc laklernlczych 1 samogasnacych 
(2,9 ralttlaca); obnizenle temepratury przedluia tywotnotc. 

ZYWICE LAKIERN1CZE 

Polimale 110, 111 I 118 itanowla. grupe laklerow bezroz- 
puszczalnikowych. nanoszonych weJedne] operacjl, przy 
czym wykorzyatanle surowca wynosl!$100% (gdyt nie zawiera 
lotnyeh rozpuszczalnikow), Otwardzaja si? one po dodanlu 
ukladu lnicjujacego (Inlcjatnr r aktywator), wakutek po- 
limeryzacji styrenu z. pollestrem w cla,gu IS— 23 mlnut 
(„Pollmal 110"). 

Lakiery poliestrowe odznaezaja. sie, takze bardzo duta. 
wodoodpornoScla. oraz odpornoscia, na chemlkalla: alkohol, 
aceton, roztwory Body 1 kwasow. 

„Pollmal 110" Jest bezbarwnym lakierem dwuskladniko- 
wym, stosowanym do pokrywanla drewna, plyt wlfirowych 
! pazdzlerzowych oraz elementOw plaaklch za pnmocq po- 
le war kl dwuglowlcowej. 

„Pollmal 111" ma podobne wlaanoScl 1 zastoaowanie Jak 
„Pollmal 110", lecz nanosi al? go przez natrysk za pomocg 
pistole tow Jedno- tub dwudyszowych, 

„Pollmal 118" jest lakierem tlksotropowym (nie splywaja.- 
cym), atosowanym do natrysklwanla powierzehni plnno- 
■wych za pomoca. pistolet6w Jedno- lub dwudyszowych 
specjalnych typOw. 

Wszystkie lakiery po kilkunaftu godztnach moina azll- 
fowaC 1 po!erowa6. 

Wakutek wyJa,tkowo duzej deficytowoicl lakierbw polleat- 
rowych 1 lmportu uzupelnlajqcego sa. one stosowano wyla.cz- 
nie do produkejl mebll. 



CHARAKTERYSTYKA I MAGAZYNOWAMK 
2YW1C POLIESTROWYCH 



Zywlce poliestrowe „Poltmal" majq postal klarownej 
lepklej cleczy o barwle glornkowe] do clemnozOtte], Wy- 
Iqtek stanowi „Polimal 140", kt6ry ma barwe azaror6towa.. 
Zywlce nalezy magazynowac w pomleszczenlu chlodnym 
o temperaturze do 30=6, najlepiel 0 — I0°C. Zywlce powinny 
bye pakowane w pojemnikt a?klane lub stalowe ocynko- 
wane, □ mozllwle duzej szczelnosei, gdyz sa latwopalne. 
W pomieszczenlach, gdzie sa one sktadowane, nalezy scls- 
le przeatrzegaO instrukejt przeclwpoiarowych dla materia- 
16w iatwopalnych. Temperatura zaplonu zawartego w zywi- 
ey styrenu Jest stosunkowo niska £ wynosl 31"C, a lego pa- 
ry w ilosci 1,1 : 1,1 % ooj. w powietrzu tworza mieszaniny 
wybuchowe. Dlatego tez w zadnym wypadku do magazy- 
nu z tywlcami pollestrowymi nie nalezy wchodzli z wol- 
nym ogniem, papier osem itp. 

Nalezy paml^taO, te pojemnlkl pobrane x zlmnego po- 
mleszczenlu do produkeji powinny by6 przed otwarctem 
ogrzane do tempera tury otoczenia, gdyz inacze] istnieje 
obawa kondensacjl pary wodne] na rtilodnej powlerzehnl 
iywicy, 

Galaretowate twnry w zywlcy iwiadcza. o nlezdotnoscl 
zywlcy do przerobu, 

UTU'ARDZANIE 2YWIC POLIESTROWYCH 

Zywlce poliestrowe majq tendencje do przechodzenla 
w czasle magazynowanla w Stan zelu, a wlec pewnego ro- 
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dzaju samcrzutnej polimeryzacji. ZjawiKko to przyspieszane 
jest wzro»tem temperatury, a wywotuje je dzialanle tie- 
nu na podwojnc wi^zanla, a takze samorzutna reakeja mie- 
dzy zywlcq a styrenem. Odpowiednie subatancje zwane ln- 
hlbttorami dodawane w czasle produkejl zapobiegaja sa- 
morzutnej polimeryzacji. Zapewniaja. one rownlei utrzy- 
manle zywlcy w stanle plynnym przez pewien czas po do- 
daniu Inlcjatorow polimeryzacji, ktore beda, omowione da- 
lej. Mozemy z tego wyclqgnai wnioeek, ie lm nizsza tem- 
peratura przechowywania, tym dluzsza tywotnosc zywlcy 
(w warunkach optymalnego przechowywania). 



INICJATORY POIJMERYZAC.il (PASTA HCH) 

Inicjatory cz^sto zwane rOwniez aktywatorami lub kata- 
llzatorarni polimeryzacji sa. nadtlenkaml lub wodorotlenka- 
mi. W naszym przypadku utwardzac bedzlemy tylko w tem- 
peraturze pokojowej, tj. 20 — 30 o C, dlatego uiywac bedziemy 
najczeieie] wodorotlenku cykloheksylowego (HCH) w postac 
pasty M% z ftalanem dwubutylowym jako plaatyflkatora. 
Pasta HCH jeat bardzo aktywnym inlcjatorem do utwar- 
dzanla na ztmno z dodatklem przy spies zacza kobattowego. 
Powataja. pasty, jak proszek z zawartoscia 10% wody, pasta 
z estratnl kwasu. 

Przyspieszacze powoduja. rozktad inicjatordw 1 powsta- 
nle wolnych rodnikOw pobudzajqcycti kopolimeryzacje, prze- 
strzennq iywlc polieatrowych ze styrenem lub innym mo- 
nomer em alecluja.cym. Zasadnlczo przyspieszacze dodawa- 
ne as; tylko przy polimeryzacji „na zlmno", tzn. w tem- 
peraturze nie przekraczajacej 80°c. W naszym przypadku 
uzyjemy jako przyspieszacza roztw6r nattenlanu kobaltu. 

Roztwor przyspieszacza kobaltowego ma barw? clemno- 
floletowa, i caikowlcie przejrzyata.. Obecnosc zam^tnleh lub 
tworOw galaretowatych swiadczy o polimeryzacji styrenu 
(stosuje ait! go cztjsto jako rozpuszczalnlk) i w tym przy- 
padku takiego przyspieszacza nie naleiy uiywac. Przyspie- 
szacza powinny bye magazynowane w butelkach z clem- 
nego szkla w chlodnym mlejacu. Nalezy pamle.ta6, ie jest 
to przyspleazacz palny, gdyz zawiera palne rozpuszczalnlki. 



BARWIENTE 2YWIC ,,POLIMAL" BARVVNIKAMI 

Do nadanla koloru zywlcom 1 lamina torn tiuza. barwnikl 
1 pigmenty. 

Barwnlkaml nazywa sie produkty organlczne rozpuszczal- 
ne w wodzie, pigmenty zaS nie rozputzczaja. si? w nlej 
1 moga bye substancjaml organicznyml 1 nleorganlcznymi. 
Do pigmentOw organicznych zallcza si? rOwnlez nierozpusz- 
czalne sole barwnlkow takle jak: baru, wapnla, zwane la- 
kamL Inteniywnosc barwy iywicy Jest sclslc uzaleznlona 
od UoScl dodanego barwnika, ktory wynosi od 0,3— S% ilo*- 
ci wagowej. Barwnik zasadnlczo dodajemy do ielkotow, tj. 
zywlcy ..Policial 140". 




Mats tiklana 4S0 g/mi, powlekszente ok, 7 razy 



Krajowe barwnikl 1 pigmenty do barwlenla zywic typu 
„Polimal" pokazane sa, w tabllcy a. 

Blel cynkowa 1 aadza zwalnia polimeryzacji, dlatego tei 
nie nalezy stosowac tych srodkOw. 

SROBKI ROZDZIELAJA.CE 

W celu zapewnlenla latwego oddzielenla sle gotowego mo- 
del u z lamlnatu od form plastykowych lub z mnych two- 
rzyw stosuje si? srodkl rozdzlelajace, tzn. antyadhezyjne. 
Srodki rozdzlelajqce naktada si? na lorm? lub kopyto me- 
chanlczne lub natryakowo. Powyzaze srodki rozdzlelaJa.ce 
mozemy podzleli£ na dwie grupy: 

— srodki powtokotwOrcze, 

— materlaly w poatad goto wy oh folii. 

Przy metodzle r?cznego lamlnowarda ltosujemy tylko 
srodki % pewnej grupy w postac I clektych roztworow tub 
mazlstych. Najbadziej popularne sa. roztwory wodnoalkoho- 
lowe alkoholu pollwlnylowego. acetylocelulozy w acetonle, 
wosku OP w trbjchloroetylenie. 

Najbardzlej wygodny w utyeiu 1 zalecony lest alkohol 
poliwinylowy 1 woik OP rozpuszezany w tr6Jchloroetyle- 
nie. Alkohol poliwinylowy Jest bardzo praktyczny 1 trwaly 
w przechowywanlu, ale przy jego utyclu oddzlelanle roo- 
delu od formy sprawia trudnoficl. Model Jednak uzysku- 



je sle, bardzo gtadkl 1 o wysokim potytku, Przy uzyctu 
wosku uzyskuje sle. matowy model z lamlnatu. titnleje 
mozliwosc poierowanta formy przed poiozenlem lamlnatu, 
co daje latwlel oddzlelac model z laminatu od formy. Al- 
kohol poliwinylowy otrzymuje siq przez hydrolize polietanu 
Winylu wobec katallzator6w kwaSnych lub zasadowych. 

Alkohol poliwinylowy otrzymuje siq przez hydrolize. po- 
lietanu winylu wobec katallzator6w kwasnych lub zasa- 
dowych. Alkohol poliwinylowy ma wyglqd blatego proszku 
bez zapachu. Jest rozpuszczalny w wodzie, alkoholach wlelo- 
WOdorotlenowyeh i aminoalkoholach. 

Roztw6r wodny alkoholu pollwinylowego sruzy w prze- 
mysle do produkcjl klcjow, farb drukarsklch, a w naszym 
przypadku Jako srodek rozdztelajqcy, 

Alkohol nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchycb 
1 przewiewnych o temperaturze ponlzej 40°C, chronic przed 
dzlaieniem par kwasnych 1 alkallcznych. 

Frzygotowanie srodka rozdzielajacego z alkoholu pollwi- 
nylowego wykonujemy w nastepujqcy spos6b: 

Proszek alkoholu pollwinylowego rozrablamy na papke 
z zimnq wodq, po czym wlewamy wolno do wody o tem- 
peraturze TO— 80«c, ciqgle mleszaj^c. Nastqpnle po ostudze- 
niu dodajemy spirytu*. Mozemy rbwniez od razu rozpuicifi 
proszek w gorqcej wodzie przy clqglym mieszanlu, a nastep- 
nle ostudzic, po czym dodat spirytus. 

Roztw6r najlepiej przygotowac wg recepty; 

alkohol poliwinylowy 5— 15% 

alkohol etylowy lub metylowy 80— 45% 

woda 45— 40% 

.W przypadku wytworzenla sle. w roztworze alkoholu gru- 
dek nalezy go przesaczyi przez bibule (iltracyjnq. 

Dla uzyskania wyzszych wlasnogci tikscvtropii nalezy wpro- 
wadzic do roztworu alkoholu pollwinylowego zelatyne. lub 
Jnny srodek typu agar — agar, a dla uwidocznienia r6w- 
nomlernosci krycia roztwor motna barwiS blekitem mety- 
lowym, 



WLOKNO SZKLANE 

Szklem nazywa sle. wszystkie clala bezpostaclowe otrzy- 
mane droga. przechladzanla roztwor6w do stopow (nlezalez- 
nle od ich sktadu chemlcznego I zakresu temepratur krzep- 
niqcia), ktore majq w wyniku stopniowego zwiekszania 
lepkosci mechaniczne wlasnosci ciala staiego, Proces przej- 
scla zc stonu clekiego w szkllsty musi byfc odwracalny. 

Otrzymywanle w!6kna szklanego moze by6 cfa,gte lub nle- 
eiqgle przy czym to pierwsre ma zastosowsnie do produkcjl 
tkanin, a drugie — do mat. Orubost otrzymywanego wl6k- 




Tkanlna szklana — satynowa 1011 sj/nt' 



na wynosi B — 12 mikronow, natomiast w produkcji tkanin 
najbardziej populame Jest wlokno o srednlcy okolo 4 — 13 
mikronow. "Wldkno flzklane jest materlatem nlepalnym, 
a Jego odpornosc termlezna w temperaturze IMKI'C zmle- 
nla siq bardzo malo. 

WI6kno o srednlcy f mikronow ma wytrzymalosi na roz- 
clqganie 12 000—14 000 kG/cm', wydluzenie wynosi 1,5— 3,5%, 
a modut spretystosci i00 000— WO 000 kG/cm>. Dane zagrantcz- 
ne podaja, Jeazcze wyisze par a met ry. z punktu prze4zalni- 
ezego Jedno pasmo puslada 10J lub 204 wlbklenka szklane 
o srednlcy od 4— IS mikrr>n6w, zwane pasrnem wjokien ciqg- 
lych lub „]edwabtem azklanym". Jedno wlAkienko nazyva- 
my wloknem elementarnym. 

ROVING — pod M przyjqta. nazw^ angielska, kryje sie 
..nledoprzed", kt6ry nalezy rozumiec Jako pasma elemen- 
tarnych wlokien szklanych cla,giych zlaczonych razem bez 
skr^tu, a maja.cych srednlcy »— 10 mikronow. Iloit pasm 
prze.dzy 204-wloklenkowe] w rovlngu wynosi 1 do 80. zwykle 
U 2, 4, g, 8, is, 30 i (0. Roving takl wbwczas nazywamy 
dwu-, osmio- lub trzydzieatopaamowym. Rovlngl clenkte 
moga. mlec lekki akr?t 40 tkr/m, zas grubsze z reguty m 
r6wnolegte. 
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RozrAznia sic. naste.pu]^ce tkaniny szklane uzywane do 
wyrobu lamlnatu w zaleinoscl, od rodzaju prz^dzy; 

— rovlngowe, 

— z nlcl Jedwabiu szklanego, 

— mleszane z wl6kna ciqgiego i nieciqglego. 

Rozroznia siq trzy zasadnicze sploty tekstylne, kt6re mo- 
gq wyst^powac w wielu kombinacjach i warlantach, a rnia- 
nowlcie: 

— pldclenny, satynowy, riadkowy. 

Tkaniny z w!6kna szklanego s« do nabycia w duzym 




Mats szklana 450 glm> 



atortymencie i r6znych grama turach, od 20 g/m 1 do 2000 
Sim'. "> 

Wtokno szklane fmielone) stanowl odptd pasma Jedw 1 -' 
szklanego. DlugoSc wjokienek zamyka sle: w granlcach 0,B — 
0,5 mm. Wtokno mielone stosuje sie: do wzmacnlania zelkotu 
przy wl^kszych jednostkach, a takze dodatkowo do szpach- 
lowek w celu podwyzszenia udarnosct. 

Maty szklane — stanowla warstwy nlepleelonych w!6- 
kienek szklanych e dlugoicl od J do 8 cm. Maty te to 
zleplone lepiszczem (ehemicznle lub mechanicznie) warstwy 
nieuporzadkowanych wlbklen szklanych. 

Przy doborze mat szklanych lepionych nalezy zwrocli 
uwage. na rodza] spolwa. Do rqcznego laminowania po- 
winno doblera6 slq maty majqce spolwo latwo rozpusz- 
czaine. 

Maty, tak samo ]ak tkaniny, produkowane sa w duzym 
zakresie gramatur od 200 gfm' do 2500 gm/ 1 . 

Do celow modelarsklch nle zaleca sle. stosowanla mat 
o wle.ksze] gramaturze nlz 400 g'm', a tkanin do 8oo g/m 1 
z uwagl na trudnoic przeaa.czanla. 
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MODELARZ 

M 



RADIOSTE ROWAN IE 
PROPORCJONALNIE 

(ode. 3) I 

W poprzednlm odelnku („Modelarz" nr 3/73) Mwlerdziliamy. 
te nadajnlk do zdalnego aterowania w ayatemie llczacym akla- 
da tie z naitepuja.cych atopni: kodera, modulators oraz gene- 
rators w. cz. stopnla koficowego, 

Syatemy pracy kodera rfiinla ale przede wszystkim sposobem 
zabezpleczenla pried nlepozadanymi zakloceniamf, co rownlei 
zostalo Jul dowiedzlone, Hys. 1 przedstawla schemat ideowy 
typowego kodera znlecanego do budowy amatorom. 

Zasada pracy kodera; multiwlbrator na tranzystoraeh Tl i T2 
pobudza rzqd generatorftw monoatabilnych na tranzystoraeh T3 
do T6, ktore sa. przestrajane potencjnmetrycznie P6 do Pfl przv 
uitalanlu pewnych Wartoicl lmpuls6w oporriikam! R8 do Rli. 
W momencie, gdy tranzystor T2 nie przewodzl, kondensator C3 
zostaje naladowany przez potencjometr PI na okreslone dodat- 



nle naplecle. z ehwlla. gdy multiwlbrator zmieni frw6J stan 
tzn. Tl zacznie przewodzlc. naatepuje rozladowanie kondenaa- 
tora CJ przez Ha l pa. 

CzestotllwoSe pracy generators monoatabilnego na T3 uza- 
lelniona Jest wie.c od atatej czaaowej, ustalanej potencjome- 
trom pi, sprzelonym z diwlgnlf; sterowanla pierwszego kanalu 
oraz try me rem PS, kt6rym uatala aie, neutrum (trymowanle) 
tego kanalu. z kolektorow tranzya»r6w Ti — T» przebiegi 
czasowe poczatku 1 konca oraz przerw synchronlzujscych im- 
pulse- w po zreznlczkowanlu pod a wane a a do mod ula tora na- 
dajnika, 

Wykrea przebieg6w czaaowyeh Impulsow na poizozeg61nyclt 
atopnjach kodera uwtdacznla ryi, 2. 

MODULATORY 

Stopieri modulators pelni w tym ukladzle role klucza napiec 
lasllajacych atopnla w. cz. nadajnika. Rya. 3a pokazuje prze- 
biegl lmpuls6w modulujacych oraz wldmo zmodulowanej tail 
nosnej pny bezpoSrednlm przenoszeniu catych clagow Impul- 
sdw kanatowyeh. 

OczywlBcle. ze efektywne wydajnosfi fall no*neJ nadajnika 
przy tak wlelkich odatepach bylaby bardzo mala, dlateao tez 
impulsy szpllkowe z kodora sti-ruja tvlko poczatklvm i kon- 
ce m impulsu tak zmodulowanej fall noanej, co obrazuje rya. 3b, 

Celowl temu atuiy proaty multiwlbrator monoatabllny, kt6- 
regp stala czaaowa ustala czai trwania Impuliu do przerwy 
(rya- *)• % 



not 




Rli. 1. ache mat Ideowy kodera. Wykaz detail: Ri, R2, R3, R4, RS — 39 k, R7 — a,? k, Ri — too k. 
H10, RU, Rlz — 47 k, PI, Pt, P3, P< - S k, PS - Z20 k, Pfi, P7, PS, PS — ISO k, Tl — T« — KO08, 
DJ — D5 — KAMI, CI, C8 — 0,1 uF, C3, C*. CI, C« — 4,1 nF, CIS — CtS — 1 nF, Bzl — 419 pp. 
CM — a uF, C7, CB, CI, CIO, Cll — 4,7 nF. 
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ID k, RS — 4,7 k, PI — L. 
II k, CI - 4,7 k, CI — 
101 nF, CJ — 10M pF, 
XL T2 — KC50H. T3 — 
GCSU, 1>1 — KA501. 



ikotem 



Rya. 6, Schemat Ideowy generators w.cz* i atopnla koncowego 
nadajnika. Wykaz detali: RI — la k, RI — i,e k, R3 — ISO— zeo n 
R4 — 27 (1, RS — 17, Tl — KSY62B, TJ — KSY34, CI — 100 nF. 
CI — 10 pF, C3 — 4,7 oF, C4 — 47 pF, CS — 110 pF. CB — ISO pF, 
Li — 14 zwoJ6w <S 0,8 CuS na * B na rdzenlu fcrrvniwvm 
M7X10, Li — 5 — e zwojo-w 4 0,8 Cu w PCV nawinlet* na LI, 
LI — 19—25 zwojow 0 0,3 Cu na 0 I rdzen ferry towy M7xl0, 
LI — 7 xwojow 0 0,8 Cu na rdzenlu ferrytowym 0 8 M7xll 




Tranzy story T1 i Tl twnrza^ monostjibllny generator, ktbrego 
stany rownowagl regulujt atala czasowa ustalanla elementamt 
Kl. PI 1 CI. Ukiad Jest pnbudzany impulsami szpllkowyml 
z kodera. 

W chwlll gdy tranzyator Tl pr/fwodzi, spadek naplecia na 
R3 powoduje, ze trintyttor T3 wla.c7.fl dodatnle napiecio do sto- 
pnla w, cz. nadajnlka. W momentlt gdy na bazs trtnzystora 
Tl poda sit; ujemny Impuls szpllkowy, nastfipujc zatkan'u 
tego tranzystora, a tym samym nasiqpl towtmt zatka.'iie 
tranzystora T3, co spowoduje wyt^czenle napiecla zasllajqcigrj 
stop] en w. cz. 

Sirojenic modulator* przeprowadza siq w bardzo prnsi;. 
sposc-b. Po odlaezeniu od stopnia w. cz. przylaczamy opcrnose 
zastepcza. H wartosci 100/0,5 W. £a,dana, przerwe. aynchrontzu- 
Jqcq ml^dzy Impulsami uzyskuje sit; pukrecajac trymevem PI 
(tys, s>. Przebieg czasu trwanla 1 wysokosei (napiccla) impulsu 
mofcna zaobscrwowac na oacylografie, kt6ry przylqczyc nalezy 
w miejace wyjscla do stopnia w. cz. (kolektor T3). 

GENERATOR W. CZ. I STOPIEfS KONCOWY 

Samowzbudzany generator wysoklej cz^stotliwosci pracujacy 
na czejKutllwosclacb ST. 12 MHz fterowany Jest kwarcem (rys. 8), 
Stopien korieowy (mocy) na tranzyslorze tl sprzijzony Jest 
Indukcyjnle z generatorem w. cz. W obwodzle kolektora tran- 
zystora Tz przylaczony jest obwod typu * tiumiacy czestotliwosci 
harmonlczne. Wynlka to z faktu impulsowej pracy nadajnlka, 
ktora charakteryzuje sit; duiym pozlomem czestotliwoscl har- 
n;onicznych. Cewka 13 Jest przedluieniem anteny, kt6rq ze 
wzgledbw estetycznych oraz z uwagl na mnlejsze promienlo- 
wanle barmonlczne montuje sie. wewnqtrz obudowy nadajnlka. 

Kksploatacja nadajnlka bez dol«.czone1 1 wyclaRniqteJ anteny 



moze spowodowac przegrzanle tranzystora koncowe«jo, dlatego 
no. nadajnlk typu Warlnprop miat bezplocziiikf pradowe. Tak 
zmontowany generator I Hapten kofteowy tatwo daje ai« 

uruchomlc. 

Z powodzenlem ruoina stoaowac anteny z cewka. wydluzajqca. 
w srodku diugosci anteny. An tana, jetell potlada prgy lac zona, 
cewke wydiuzajaca w obudowle nadajnlka, nie powlnna tniec 
rniiifj nix 140 cm diugoacl. Antena krfttsza zmrilejsza bowlem 
skuteczny casing (brak dopasowanla), 

ODBIORNIKI 

Odbiornlkl superhetorodynowe do sterowanla proporcjonsl- 
nego w uktadzle Uczqcym nle wymagaja. ibyt szeroklego pasma 
przenoszenla. impulsy, kt&re przy przenoizenlu zanikaja, mozna 
stosunkowo la two znowu wytworsiyi. 

Jest to zaleta tego typu nadajnlka, kt6ra islety Jednak od 
heterodyny wewnetrznej, a izczeg6Inle JeJ itabflnoicl. a takze 
precyzyjnosci wysterowanla przet, kwarc. Np, odblornlk flrmy 
Qraupner ma szerokosc pasma at T kHz. Slmprop Alfa »,t kHz. 
Wlele firm produkuje odbiornlkl o prostszej konstrukcji z kwir- 
caml wltitowanyml na state. 

Radiomodelarzom podeJmuJa.cym »U budowy odbiornlk6w 
w warunkach waraztatu amatonklego przeditawlamy trzy iche- 
maty. Wypr6bowany praktycinle odblornnk flrmy Slmprop Alfa 
z wymlennyml kwaroaml znalduje lit na ryi. T. Na ryi. I 
schemat odblornlka flrmy Kraft z kwarooro wlutowanym no 
stale. Dekodery obydwu odbiornlkdw w zaaadzle Identyczne. 
Rys. s przedatawla ichemat udblornlka luperheterodynowego, 
ktOry by! opublikowany w amerykariakim czaioplsmla „Modell 
Airplane News" Jako propozyeja dla amatorow. 

WOJC1ECH 




Rys. T. Schemat Ideowy odbiornika auperheterodynowcgo; alopieii przcmiany oraz stopieA p.cz. 



■ 





Rys. ». Schemat Ideowy odbiornika superheterodynowego; stopltn przemlany czt;stotllwuicl 

oraz stopieri p.cz. 
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BTR 152 



OPRACOWAb STANlStAW 6RALA 



ROK1972 FORMAT AZ MALABO 





Pierwazym transporterem opancerzonym wprowsdzonym 
masowo do uzbrpjenla Armli Radzieckiej byt kolowy trans- 
porter typu BTR-1S2. Pojazdy tego typu znajdowaty sie 
rftwnjei na wyposazeniu ludoweeo Wojska Polsklego. 

Fojazd opracowano w latach pl<;6dztest$tych wykorzysiu- 
inc maksymalnle cze£ci i pod zes poly terenowego, trzyosio 
wego samochodu z napedem na wszystkie usie typu ZS 151. 

Kadtub trarutportera wykonano w formle otwartej od 
g6ry skrayni, ze stalowych plyt pancernych. Chroni on 
zaloge. pried raieniem ogniem broni maszynowej oral od 
Odlamkow mJn 1 pocisk6w. W plycie ozolowej pried do- 
wodea, 1 kierowca. znajduja. sis okna oslonl<;te stalowyml 
pokrywaml. w pokrywy wmontowane sa, szklane bloki. 

W czeid tylnej znajduja sis siedzenia dla 12 iolnierzy. 
Prowadzonie ognia z broni r^cznej umoillwiaja otwory 
strzelnicze wykonane w plytkach bocznych i tylnej. oslo- 
nl^te okraglymi pokrywaml. Wsladanie i wystadanle de- 
santu odbywa si^ przez tylne drzwi. W razie upa<S6w po- 
jazd Jstt przykrywany z gory oponcza brezenlowa. 

Na transporterze znajdujq si% wspornlki obrotowe dla 
karabiriu maszynowego kal. 7,62 mm typu SGM, RozmJe- 
szczerde wspornikow umozllwia prowadzenle okreinego 
ognla z broni maszynowej. 

BTR-1S2 oprocz swego zasadniczego przeztiaczenia — trans- 
porter plechoty, uzywany Jest r6wnlei Jako transporter 
mozdzierzy, dzlat bezodrzutowych, we: wlabowy, cla.gtiik 
do holowanla armat. 



DANG TECHNICZNE; 
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OP1S BL10OWY: 



Spt>s6b budowy model u pozostawiamy inwencji mode- 
larzy. Ootowy model pokrywamy farba koloru khaki, pod- 
wozie malulemy na kolor rzarny. Na burtaeh malujemy 
Mais farba. numer rozpoznawczy (np. 208), godto pansl- 
wowe, a na drzwlach numer rejeslracyjny (np. UB-2833). 
Cztjsci drewniane sprz^tu saperskiego zawieszonegu na icla- 
nach pojazdu malujemy laklerem bezbarwnym. natomiasi 
metal owe — na czar no. 

XT A NISI, AW ORAL/I.: 




MODE LA HZ 



BUDUJEMY SAMI 



ZAGINARKA 

DO CIENKICH BLACH 

Zaginarka przeznaczona jeit do gloria 
clenkich blach, a wiec J«t bardzo przydat- 
nym narzedziem dla modclarzy kolejowycli. 
Do zbudowania tego urzqdzrnla potrzebne 
beda nastepujqce elementy: dwie nakretki 
motylkowe M-4, kawaiek katownika dura- 
lowegu, plaskownlk z blachy o grubosci 
5— t mm, dwa wkrety metalowe M-4 o dlu- 
gosci 23 mm 1 dwa wkrety M-4 o dlugosci 
ca 40 mm z nakretkaml. Ponadto nalely 
przygotowac: kawaiek gotowego zawiaau me- 
talowego (gruboic blacby uzytej do budowy 
zawlaiu 1,9 — 2 mm), pasek blacby ztalowej 
o wymlarach SO x 10 x 2 oraz dwa nlty ita- 
lowe. , 

Pasek blachy (8) prsynltowujemy do za* 
vtlaiu (ID) za pomoca dwoch— trzcch nlt6w 
stalowych. Od strony nacisku na blach; 
nlty mi- moga wystawac ponad plaszczyzne 
iciankl zawlanu. 



. W drugiej fclance zawiasu wiercjniv -dwa,. 
otwory 0 4,1 mm zachowujac odlegiosc 
mledzy nimi zgodna z rozsta wieniem otwo- 
rdw wywierconych w ptaakowniku (5). Do 
plaskownlka (5) przykrecamy wkrety (4) za 
pomoca. nakretek (1). Nastcpnie przycinamy 
na dtugosc plaskownlka kawaiek katownika 
duraiowego. Na koncach katownika wierclmy 
otwory 0 4,1 mm, a outre koncdwkl kra- 
wedzi katownika spilowujemy. Spilowanip 
tych plaszczyzn ulalwi pozniej przykrecenie 
nakretek molylkowych. 

Plaskownik laczymy ze sclanka zawlaiu za 
pomoca wkretow (6) i nakretek (»), a naitep- 
ntc tprawdzamy prawldlowoic obrotu iciankl 
zawiasu (10) wok61 swojej o»i. Sile nacisku 
icianki zwiekizamy przez przedluzenle ra- 
mlenia dzwlgnl (8). 

Kawaiek blatzki przeznaczoncj do'zgi^cia 
mocuiemy pomledzy plaikownikiem I k |- 
townlkiem za pomoca nakretek motylko- 
wych (1). Po dokladnym sprawdzeniu j ski v- 
ceniu przez energiczny I izybki nactsk 
r.iivki (8) zaginamy material pod ka.tem 
mniejizym od 180". a wiekszym od W. 

B. C. 




P6tKA 

WARSZTATOWA 

Szczuploic pomieszczeri, jaklmt dysponuja 
modelarnle, zmusza do racjonalnego wy ko- 
rzytunla Ich powierzchni. Pomoze w tym 
na pewno prosia p6lka zawleszona na icla- 
nle. Konslrukcja polkl pozwala na izybklr 
jej odejmowanie l.mootowanie detek wtedy. 
gdy Jest to konieczne. 

Do zbudowanla p6lki moxna wykorzystac 
gotowe plyty obuatronnie laminowane, kt6re 
znajduja si« w zprzedazy. Boczna krawedz 
deski zabezpiecxamy oklein* drewniana lub 
z tworzywa sztucznego. Mozna r6wnle± za- 
bezpieczyc Ja paskiem blacby aluminiowej 



przykreconej wkretaml. W desce wlercimy 
otwory 0 Ml — 14 mm z glebokoicla 
mnlejiza. nil polowa szerokoscl desk!, przy. 
stoiowane do gruboicl atalowego preta uzy- 
tego do budowy kolkow, 

Kolki mocujemy gipsem w przygotowa- 
nych uprzednlo w tclanle otworach o gle- 
bokoscl ca 80 mm. Dlugoic czesci wyttaja,- 
cej kolka musi bye r6wna gt«bokoici otworu 
w deice. 

Same kotkl umocowane w tcianle bez na- 
kiadanla desek moga^ bye wykorzyatane Jako 
wfpornlkl do kladzenia na nlch drut6w, ru- 
rek metalowych, Uttewek drewnlanych lub 
Jako wleizakl do zawieazania np. przewod6w 
clektrycznych. Aby uniemozliwic Tdzewienie 
kolk6w, dajemy je do kadmowanla. 

B. C. 





kraju 

i 

ze swiata 



Zwiazek Radzleckl zo- 
■tat prsyj«ty do 
FEMA. TaM wlado- 
moat przyni6«l najnow- 
»zy numer ..Biuletynu" 
FEMA z 19J3 r. Przy- 
byl wlec nowy terozny 
rywal w rozgrywkach 
europejskich modelarzy 
samochodowych. 
• 

Bulgarski roleilecznik 
MALI KONSTKUKTOR 
zmlen|I format 1 isate 
gtaiiczn4, Malofomiato- 
we pisemko od> nru 
171873 sta!o tie iluttro- 
wanyni czasopiimem o 
znprmalizowanyni wy- 
mlarze A4, z wlelobarw- 
na, okladka. wykonanq 
na kredowym papierze. 
Obecnie ma jeszcze 
wlekaza objetosc, gdyz 
zawiera lacznle z oklad- 
kaml 40 stron. Podnie- 
alono tez naklad do 
18 000 egz. Cena nume- 
iu 0,30 lewa, 
• 

Kedakcja mietlecznl- 
ka wydawanego w 
NRD pi. MODELLBAU 
UK LITE zamie sella, w 
nrze 3/1973 inforraacjc, 
ze poczynajac od br. pl- 
imo to powinno bye w 
sprzedazy we wszyit- 
Idch Miedzynarodowych 
Klubach Ksiazki i Pra- 
*y w krajach wspdlnoty 
RocJallstyczneJ, Jesll 
Jednak ktoi chce je za- 
prenumerowae, wptaty 
PRyjmuje PKPZ 1(1 i II, 
Warszawa, ul, Wro- 
nia £3. 

• 

W Cxacboalowacjl 
ut worzono no we przed- 
alebloratwo produkcyj- 
ne dla potrzeb modelar- 
ztwa lotniczego, kolo* 
we go, okretowego i ra- 
kietowego. Dyrektoreoi 
technicznym przecUie'' 
bloritwa zottal zaattii 
iony mlstrz iporta 
CSRS, h> iv mistrz 
swiata w modelarstwie 
lotnlczyim Rudolf COi- 
ny. Plan na 1972 r- xa> 
kladal produkeje warto- 
fcl 2 mln Kcs. 1 zodfal 
wykonany z nadwylka, 
Na br. plan przewiduje 
produkeje warloicl I 
mln Ki n. 



MODHLAKZ 




PO RAZ PIERWSZY 



W dnlu 7 kwletnia 1973 r. odbylo sic 
w Warszawle pierwsze w historii na- 
Ezegn modelarstwa spotkanle przewodnl- 
cza.cych wojew6dzklch komiaji modelar- 
stwa z czlonkaml Centralncj Komlsji 
Modelarstwa LOK. Celem spotkania by- 
to om6wienle obecnego stanu rozwoju 
modelarstwa w Ltdze Obrony Kraju oraz 
wytyczne klerunk6w dzlalanla na itaj 
blizaza. nrzyszlosc. 

W refcecle wygloszonym przez se- 
krctarza Centralncj Komisli Modelar- 
stwa LOK poruszono nastepujace pro- 
blemy, ktdre potraktowano Jako tezy 
do ci.vskus.ii: 

— Stan llczbowy modelarnl, kt6rych 
Jest obecnle ISIS, w tym 1322 w mieicle 
1 495 na wst; I2« to modelarnle sxkol- 
no, w kt6rych wyszkolnno w 1972 r. 
lacznle SI 809 modelarzy r6*nych spe- 
cjalnoici i klas, 

— spade k liczby modelarnl, zwlatzcza 
szkolnych t wlejskleh, 

— konlecznoic szknlenia nowych kadr 
tnstruklorbw oraz zdobywanla irodkdw 
na opiate Instruktordw, gldwnle w mo- 
delarnlach wlejskleh, 

-- fikcyjnoiC wykazywanla w sprawo- 
zdanlach wlelu modelarnl. ktdre juz 
od wlelu mleslecy nie prowadza iadne- 
gn szkolenla, 

-■ koniecznosc okreitenla roll 1 mlejsca 
modelarstwa kolejowego w LOK froz- 
wljajacego sic dotychczas w ramach 
modelarstwa kntowego). ktore ma wie- 
lu zwnlennik6w domagajacych lie wy- 
odrrnnlenia te] dyscypllny. oddzielnych 
program6w szkolenla. wlasnych Imprez 
Up.. 

— zaonair/ente rynku w artykuly poll- 
tech niczne. w tym rbwniez pochodzqce 
z lmportu. ktore nada] Jell niedosta- 
tflszne 1 hamuje maaowoSC polltech- 
nicznegn wychowanla mtodzleZy, 

— nrganiznwanle wlasnych Imorez dla 
modelarzy lntnlciych 1 rakielowych 
LOK Jako podaumowania catorocznego 
dorobku szknlenlowego, o Co dopomina 
sl« lerenowy aktyw modelarakt oraz 



uczestnlcy tych dyscyplln modelarstwa. 

— przejicie w 1S73 r. na nowy ■yatem 
udzialu eklp w Imprezach modelarsklch 
organlzowanych przez ZG LOK, pole- 
gajacy na pokrywanlu przez Jednostkl 
wysylajace koszlow przejazdu, wyZywle- 
nla I zakwaterowanla uezestnik6w, 

— celowoiC dalszych ataran o uznanle 
modelaratwa przez GKKF1T za dyacyplt- 
ne sportowa z* wszystkiml wynikaja- 
cyml Mad konsekwencjaml oraanizacyj- 
nymt. 

Tezy te uczestnlcy spotkania roxwl- 
nell. przedstawlajac dalaxe. lntereaujq- 
ce nai wszystklch sprawy. z ktdrych 
najwazniejsze to: 

~- konieczno&C uaktualnlenla pnrozumie- 
nia o wspdlpracy mie,dzy LOK a Cen- 
tratnym Zwiazklem Spdldzielnl Budow- 
hlctwa Mieszkaniowego, Podplsane w 
1961 r, oorozumlenie Jest zbyt ogdlni- 
kowe 1 nle odpowlada obevnemu roz- 
wojowi modelarstwa. I 

— zwracanle sie do tad nafodowych 



o przeznaczartle funduray dla modelar- 
stwa — z *rodk6w na cele wychowanla 
mtodzlezy. 

— potrzeba sclslejszej wspdlpracy wszy- 
stklch ognlw LOK z odpowlednlml Jed- 
nostkaml resortu oiwlaty w reallzacjl 
w F p61nego celu, JaJcJm jest daZenle do 
poll tec hnlczntgo wychowanla mlodzle- 
zy, oraz w szkolenlu 1 oplatach Instruk- 
torOw modelarstwa, 

— konlecznoic usprawnienla handlu ar- 
tykulamj polltechnicznyml oraz rozsze- 
rzenla aaortymentu tych artykulow n 
nowoscl techniczne pochodzenia zagra- 
nicznego, odpowiadajace zdobyczom 
technlki modelarskiej, 

— potrzeba scislejszej wspolpracy z Jed- 
nostkaml wojskowyml w celu uzyakl- 
wanla dla potrzeb szkolenlowych ma- 
terlatow I przedmlotfiw nleprzydatnych 
juz w wnjsku, 

■— podnlesienie rangl modelarstwa ko- 
lejowcgo przez wyodrcbnlenlc go Jako 
oddzlelnej galezl modelarstwa. szkole- 
nla inatruktorow dla te] dyscypliny, 
organlzowania specjalnych konk'ursfiw 
wyataw itp., 

— konlecznoic rozszerzenla zakresu te- 
matyeznego oraz zwlckszenla llczby rfit- 
nych Imprez modelarsklch wszystklch 
azczebll: umoi 11 wienie ma so we go udzla- 
tu amatorom tworczoacl technlcznej 
i wciaganla do wSpiitorganlzacjl poten- 
cjalnych sojuszntkow, Jak np. redakcje 
czasoplam technlcznych. CZSBM. zakta- 
dowe domy kultury 1 lnne orRanlzocjc, 

— potrzeba nalnteresowania nauczycleli 
prowadzeniem modelarnl zwtaazcza w 
szkotarh wlejakich, gdzie zaangazowa- 
nle osoby spnza szknly jest trudne 
1 czesto nlemoZitwe, 

— konlecznoic podnoazenla kwaliflkacji 
pedagoglcznych I wladomoict fachowych 
kadry InstruktorskleJ modelaratwa oraz 
zapewnlenla warunkdw uzyskiwanla 
przez nlch wyzazych klas w awe] ape- 
cjalnoscl. 

— konlecznoic wznowlenla wlasnych Im- 
prez dla modelarzy Jotnlczych I rakie- 
towych LOK. aianowlacych podtumo- 
wanle calorocznego dorobku azkolenlo- 
we^o 1 t>e.dqcych wlelka lacheta do 
dalszej pracy, 

— unormowonle stawek za prac^ In- 
struktorow zaJec poKalekcyjnych z mto- 
riziez^. przy Ich Jednakowych kwallfi- 
kaciach, gdyz w tel chwlll Istnieje 
wiclka rozptctoic — od 15 do u zl/godz., 
w zaltznoicl od klerunku pracy, Inaty- 
rucjl i strony finansujaeej, 

Na zakoriczenic obrad postanowionn: 

— wapAlnymi sitaml walczyf o podnle- 
sienie rang! wychowanla politechnicz- 
nego mlodzle/y poprzez r6Zne for my 
modelaratwa, 

— uznajac wiodac* role szkoly w pro- 
ceale wychowanla mlodzie*y wzmdc 
staranla w Ministcrstwie Oiwlaty i Wy- 
chowanla o poprawe sytuacjl kadrowej. 
finansowej 1 matcrlatowej modelarnl 
szkolnych. 

— przedstawlc wynlki narady wraz z 
wnioskaml na Prezydlum ZG LOK do 
pndj^cla odpowlednich uchwa! zmlerza- 
Jacych do poprawy islniejacej sytuacjl 
w modelarstwlc LOK. 

— organlzowac w przysztoicl podobne 
spotkania z przewodnjczacyml woje- 
w6dzklch komisjl modelarstwa. gdy* ta 
forma wzajemnego informowanla sle, 
wymiany doswladczert, ustalanla wsp6l- 
nego frontu dziatanla na pewno przy- 
czyni ale do rozwoju naszego mode- 
larstwa. 

JAN MARCZAK 
Sekretnrz CKM LOf.' 





Do redakcji nadszedt list 



BIBLIOTECZM 

ENCYKLOPEDfA 
MODELARSTWA 
OKRt=TOWEGO 



Autorem tego dzleta o uDjemsn 920 
stron, duzego rormatu, wydanego na 
pleknym kredowym paplerze, Jest Wioch, 
Orazto CurtL. Jest to glgantyezna pra- 
ea. kt6rej przygotowanie trwalo nkoto 
dziesleclu Ut. Po raz plerwszy ukazata 
Mir; w Mediolanle w IMS r.. oczywlscle 
w Jezyku wlosklm. Doczekala sic Jut 
we Wioszech az trzech wydert. Zostata 
tez przetlumaezoma na Jezyk niemiccki 
i wydana przez Hlnitorff Verlait w 
Hostoku w NRD w koricu 1BT2 r. 

Za oryglnalem uiyllamy okretlenla. 
ze Jest to en ty klo podia. Nic Jest to 
Jednak atfabetyczny zbior hasel, ltcx 
tematdw, kt6re autor omawia z IScle 
modelarska szczegolowoscla,, lluatruJac 
bogatn kazdy tern at ryaunkaml. 

Po kr6tklm wprowadzentu, zawiera- 
Jacym podstawowe wladomoicl z hl- 
storll budownlctwa okrstoweRo, Buga- 
to llustrowanym przegladem najclekaw- 
azych knnstrukcjl Jednostek ptywaja- 
cych wszystklch epok, autor azczej?6to- 
wo omawia zasady budowy kadtuba 
statku. dnbor potrzebnyeh do tego eelu 
materiatow \ zastoaowanie narzedzl. 
Czesc druga — najobszernlejaza — pod- 
stawowa - zawlera ctiarakterystyk^ 
rosnycb komtrukcjl maaztdw, zagll. ta- 
kielunku, wyposazenla poktadowegn — 
oczywlscle wszystko pod katem zainte- 
snwan 1 potrzeb modelarskich. W czesci 
trxecle], nstatnlej, autor omawia wy- 
glad, budowe. i naped modell ptywa- 
J^cych z napedem mechanicfcnym i zdal- 
nie aterowanych. Naszym zdanlem Jest 
ona najmniej udana, gdyz zawlera 
wiadomosd zbyt ogplntkowe 1 nleatety, 
exesto anachroniczne. 

Jest to kslazka bardzo droga. gdyz 
kosztuje w NRD 48 marek, tj, okolo 
240 zt. stad trudno ]a zalecac wszyst- 
klm modelarzom okretowym. Ze wzgle.- 
do Jednak na bogaty 1 dokladny ma- 
teria) iluitracyjny na temat dawnego 
budownlctwa okrelowegn, na pewno 
zasluguje na uwega. Tym bardziej tt 
nle ma Jeszeze podot>neJ pozycjl wy- 
danej w Jezyku pnlsklm. 



Orazio Curtl. BCHIFFMODELLRAU — 
E1NE ENZYKLOPSDIE. Wyrtawnktwo 
Hlnitorff w Hostoku — NRD. Stron 920. 
Oktarlka sztywna, p!6clenna, z koloro- 
wa obwoluta. Cena is marek. Do naby- 
cla w Mledzynarodowych Klubach 
Ksiazkl I Prasy lufa za posrednlctwem 
OSrodka Kultury i Informacji NRD, 
Warszawa, ul, Swietokrzyska is, kt6ry 
tez wysyla xam6wlone eeiemplarze za 
zallezenlem pocztowym. 



SZANOWNY PAN1E REDAKTORZE! 

W numerze 3/1973 miesieeznika „Mod«lorz", to dziale „Foeo CiefcauiostRi", 
if notatce pt. „Samolaty, na ktiSrych uialczyli Polacy" demonstrotuonj/ch ^est 
s model* firmy AiTjix. Myilq, ie powatne t fachowe ptsmo potoinno wi/czerpu- 
)qco infoTmawai su'pieh czytel nikotu. Tymczasem, jak tattoo sttoferdzlc prze- 
plqdnjife fcataloo firmy na rok 1972, snmototdio, na ktorych walczyli Polacy, o]e- 
ru}e Airfix duto wtqce), 

Poza podanyml przez „Modetnr«a" 5 typami znajdujemy to katatotro 4 typy 
samolotrtiu uiytoanj/ch to lotnicttuie polsklm tu latacb 1813—1920 oroz ID tvpom 
z rut " uiofnp ivinttwrf. Wykaz lych modeli przesytam u) zat<)ezenlu. 

MODELE s AMOLOTO w Z LAT IMS— 1945 (skala 1 ;T2) 





Airfix 
Nr 


Airffz 
Scria 


T Y P 


Jcduf>idta f w jakicj byl tiiywany 


1 


M 


1 


Went land Lyiuricler 


Dywizjurl 309 — Zicltij CKcrwicniklej 


1 


JS9 


2 


Fsitry Battlr 


DywiKjoa 300 — Ziemi MaAiwiei kicj 


3 


S86 


5 


B-24 J LlbcrMor 


Dywixjon 301 — Ziemi Poruowkiej 


4 


399 


3 




Dywizjoii 305 — Ziemi Wielkojwlskkj 


5 


81 


1 


Spiff in IX 


Dywirjon 303 Tadeiiwa Knlfiuji/ki 


1 


•im 


2 


Hd^tol Beanl ightrr 


llywiKjon 307 — Lwmwki 


7 


98 


1 


Mutlans P St D 


Dywiijon 103 — Tadruiza Kok:iu<r.lii 


8 


584 


5 


Halifax B Mk 111 


l^'wisjoii 301 — Ziemi Pomr>r»kirj 


9 


114 


1 


Jak 9 D 


I Pulk Mylliwiki ~ W«r»sw:i 


10 


293 


2 


11 I M 8 




MODELE 8AMOLOTOW Z LAT 1939— 194s (>kal>t 1st*) 


Lp. 


Airfijf 
Nr 


Alzflx 
Scria 


Typ 


i 

fadnasllta, w jakicj byl uiywany 


1 


1201 


12 


Spilfirp 1 A 


]>ywixjoii 303 — TadtutxH KoAcimzki 


2 




12 


Muituig P 51 D 


Hywixjon 303 — Tndniixa Kn>ciiwiki 



L T WAGA: Wszyntkte dune v,s naxtf pujacvch /tin I i i: 

1, KkisIdk „Airlix" 1972, 

2, ]. B. Cyok — Hiitory of iht Poli»h Air'orre 1918—1968, 

3, A. Morgala — Polskic Samoloty Wojsktme 1918—1939. 

Wydnje mi sit;, te wielu mllolnfkfhu „maleao totnJcttua" bedzie usatva/akcjo- 
notooni/eh, )eili u- jednym z na)tiltztzych numerdm „Modelarza" znajdq pelny 
spis modeli tamolotoio {fttmy Airjtx), na ktdrj/ch walczyli Potacir- 

l»ozostnje z tzocunfclem 

JANUSZ GRAB! A \ SKl 
Wartzavia — Falenlea 

PS. Pratuidlowa naziua snmolotu „Haujker Hurrtcana" zostato ztilcksztoleonn 
u> omatulnnvm nrlyfeule plsma na „Hurrican". 

OD REDAKCJI. Dzlekujeroy panu Januszowl Orablanikiemu za krytyezne uwagt 
dotyrzqce Foto clekawostkl z nr. 3/73 oraz za wyszukanle wszystklch typow mo- 
dell samololow finny Airfix, za co na pewno wdzleczni beda nasi Czytelnlcy. 



CZASPPISMO ZALECONE DLA 
BIBLIOTEK SZK6t LICEALNYCH 
PISMEM MI N 1ST ERST WA OSWTA- 
TY NR PO/3-3081/5T Z ON. 21 
MARC A 1957 R. 
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